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LASTING CONNECTIONS

Ccz

Firma Bohler Welding, kterd je prikopnikem v oblasti spo-
tfebnich materidld pro svarovdni, nabizi na celém svété
vyhradnifadu vyrobkd pro svarovdni spojl. Vice nez 2 000
vyrobkU{ je nepretrzité prizplsobovdno aktudlnim specifi-
kacim primyslu a pozadavkim zdakaznik{; tyto vyrobky
jsou certifikovdny uzndvanymiinstitucemi, a tedy schvdleny
pro nejobtiznéjsi aplikace v oblasti svafovdni. Vzhledem k
tomu, Ze se jednd o spolehlivého partnera pro zdkazniky,
motto ,lasting connections” predstavuje filozofii znacky z
hlediska svard i osobnich vztahd.

PL

Jako pionier w dziedzinie spawalniczych materiatéw eks-
ploatacyjnych, Béhler Welding oferuje klientom na catym
$wiecie unikalng game produktéw do spawania potqcze-
niowego. Asortyment obejmujgcy ponad 2 tys. produk-
tow jest stale dostosowywany do biezqcych wymagan
przemystu i potrzeb klientéw, certyfikowany przez uznane
instytucje i zatwierdzony do stosowania w najtrudniejszych
procesach spawalniczych. Filozofie marki bedgcej nieza-
wodnym partnerem dla klientéw doskonale odzwierciedla
jej motto ,, lasting connections”, o dnoszgce sie zaréwno
do potgczen spawanych, jak i zwigzkéw miedzyludzkich.

RU

Tnaep v HoBaTop B 06NACTM CBAPOYHbIX MATEPUASIOB,
komnaHwms Bohler Welding npeanaraet yHUKANbHbIM
ACCOPTUMEHT MPOAYKLMU ANt CBAPKM COEAMHEHMI MO
Bcemy mumpy. bonee 2 000 eanHUL MPOAYKLIMM
AAQNTUPOBAHbI K TEKYLLIMM OTPACTEBBIM TEXHUYECKMM
YCIOBUSAM, TPEOOBAHMSAM 3AKA34YMKOB,
CcepTUOULMPOBAHbI BLICOKOABTOPUTETHBIMM MHCTUTYTAMM
M, TEM CAMbIM, MPUCNOCOGEHbI AN PELIEHUS CAMbIX
CINOXHbIX 30AQ4 B 0611aCTH cBAPKK. KOMNAHMS sBnseTcs
HAAEXHbBIM MAPTHEPOM, A €€ COraH ,,MPOYHbIe
COEAMHEHMS" BbIDAXKAET NPUHLMI BPEHAA HE TOMbKO B
06/1aCTH CBAPKU, HO M B MAPTHEPCKMX OTHOLIEHMSIX.

Nasi zdkaznici vyuZivaji sluzby partnera

» s maximalnimi zkusenostmi v oboru svafovani spojd,
ktery poskytuje nejlepsi dostupnou aplikaéni podporu
na svéte

» specializovaného na feseni mistnich a globdlnich pro-
blematik v oblasti, v niZ je lidrem

» koncentrovaného na potfeby a Uspéchy zakaznikd

» pritomného na celém svété s vyrobnimi zdvody, kan-
celdfemi a distributory

Wspétpracujqc z nami, nasi klienci moggq liczy¢ na
partnera, ktéry

» ma ogromne doswiadczenie w spawaniu potqczenio-
wym i oferuje najlepsze na $wiecie wsparcie w obstu-
dze produktéw

» jest specjalistg i liderem w zakresie rozwigzywania pro-
blemdw lokalnych i globalnych

» zwraca szczegdlng uwage na potrzeby i sukcesy
klientow

» posiada zaktady produkcyjne, biura i sie¢ dystrybuto-
row na catym swiecie

Hawwm knneHThbI noJib3yroTCcqa npenmyLiectsamm:

» MPodeCccrMoHANbHOM KOMMNETEHLMM BbICOYAMLLETO
YPOBHS B 0651ACTM CBAPKM, 0becnedmBatoLLen
HAUMYYLLYIO TEXHUYECKYIO MOAAEPXKKY, AOCTYMHYIO
Ha rno6anbHOM YPOBHE;

» CNeuManmM3anpoBAHHOM UM NyYlLEN B CBOEMN
KATEropum NpoAYKLMM AN PELLEHMS NOKASbHbIX U
rno6anbHbIX 3aAQY;

» abConoTHOM COCpPeApAOTOHEHHOCTHM HA I'IOTpe6HOCTF|X
KITMEHTOB M X yCnexe,

» rNo6anbHOro NPEUCyTCTBMA 3ABOAOB,
NMPeACTABUTENBCTB U AMCTDM6bI-OTOpOB.




generator ready

cz

GENERATOR PRO
SVAROVANI TIG DC
HF A SVAROVAN]
ELEKTRODOU

Pokrocilé systémy TIG

URANOS 2200 TLH je invertorovy zdroj pro sva-
fovdni metodou TIG DC HF a LIFT a pro svarovdni
obalenou elektrodou (MMA). Rozmanitost funkci
atechnickych feseni z néj délaji vyrobek ocerno-
vany ve vsech aplikacich v nichzZ je pozadovdno
svarovdni vysoké kvality a s vysokou presnost,
jak je tomu v pfipadé nerezové oceli.

PL

SPAWARKA DO
SPAWANIA METODA TIG
DC HF | ELEKTRODA

Innowacyjne systemy Tig

URANQOS 2200 TLH to spawarka inwertorowa do
spawania metodq TIG DC HF i LIFT oraz elektrodg
(MMA\). Dzieki szerokiemu zakresowi funkcjii roz-
wigzan technologicznych jest ona chetnie uzy-
wana we wszystkich dziedzinach zastosowania,
w ktérych wymagana jest wysoka jakosé i precy-
zja, jak w przypadku spawania stali nierdzewne;.

RU

CBAPOYHbIN AMMAPAT
AJA TIG DC HF 11 MMA

MepeaoBble cuctemsl Tig

CeapouHbli mHBepTOop URANOS 2700 TLH
npeAHasHaveH AN AYTrOBOWM CBAPKM
MOKPbITBIMU  3MEKTPOACAMM M APrOHOAYTOBOM
CBAPKM HA MOCTOSIHHOM TOKe. Bo3byxaeHue
AYTM  MOXET  OCYLIECTBMATLCS  METOAOM
kacaHusa anektpoaa (TIG DC Lift start) unm ¢
MOMOLLIO  BbICOKOYACTOTHOTO  OCLMMAaToOpad
(HF start). Bharoaaps MHOroo6pasmio GYHKLIMM
M TEXHONOTMYECKMX  pPelleHUr  ACQHHbLIN
annapaTt  Mnosib3yeTca CrpoCoOM  BE3AE, TAE
TpebyeTcs BbICOKOE KAYECTBO W TOYHOCTb,
HanpUMep, NpW CBAPKE HEP KABEIOLLENM CTAMNM.
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“ OBJEVTE SVET
FUNKC]

Easy Joinin
Easy Joining y' :

Pulse Slope
Pulse Slope AAA

. . yTime SW
uTime Spot Welding

" MOC FUNKCJI
DO ODKRYCIA

cz
Aplikace Bodovdani plech
Vyhody Snizeni doby bodovdni (-35 %)
Snizeni tepelnych deformaci materidlu
Bodovdani a svafovdni integrované do jediné funkce
PL

Zastosowanie  Spawanie punktowe blach

Zalety Ograniczenie czasu spawania punktowego (-35%)
Ograniczenie odksztatcen termicznych materiatu

Spawanie punktowe i liniowe potgczone w jedng funkcje
RU

MpumeHeHe  ToveyHas CBAPKA IMCTOB

Mpeumylectea CokpalleHne BpEMEHM TOYEeUYHOM cBAPKM (-35%)
YMeHblueHWe aedpopMaumm oT Harpeea
MpUXBATKA M CBAPKA O6bEeAMHEHBI B €AMHOMN GYHKLMM

cz
Aplikace Svarovdni oceli a specidlnich slitin
Vyhody Omezeni vad

Snizenfi hluku pfi svarovani

Zlepseni provoznich podminek svarovdni
PL

Zastosowanie  Spawanie stali i stopdw specjalnych

Zalety Ograniczenie niedoskonatosci
Ograniczenie hatasu przy spawaniu

Poprawa warunkdéw pracy spawacza
RU

MpuMeHeHne  CBAPKA CreumanbHbiX MAPOK CTAMM W CNNABOB
Mpenmyiectsa CHMXKEHME KONMYecTBA AebEKTOB

CHUXXEeHMe Wwyma npu ceapke

YnyylieHme ycnoBmi CBAPKM

cz
Aplikace Bodovdni tenkych tlousték
Vyhody Svarovdni pouze z jedné strany
Omezeni vneseného tepla (mensi deformace)
oL Svafovdni soucdstek malych rozmérd

Zastosowanie  Spawanie punktowe/ zgrzewanie materiatéow
o niewielkiej grubosci

Zalety Spawanie jednostronne
Ograniczenie wktadu ciepta (mniejsze odksztatcenie)
Spawanie czesci niewielkich rozmiardw

RU

MpumeHeHWe  [MpUXBATKA/3AKIIEMNBIBAHME TOHKMX AeTANEMN

MpenmyLecTBd Bo3aMOXHOCTb CBAPKM TOSNbKO C OAHOM CTOPOHBI
YMeHbleHWe Harpesa (MeHblas aAedopmaums)
CBapka aAeTanem Manoro pasmepda




*ULIENbIM ACCOPTUMEHT ®YHKLMM
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IPANEL

Zdroje URANOS TLH jsou vybaveny oviddacimi panely iPanel s 3,5
"displejem a intuitivnim uZivatelskym rozhranim, které je ve svém
oboru jedine¢né. Prostfednictvim tohoto nového panelu osazeného
pohodlnymi funkénimi tlacitky a oto¢nym ovladacem, je mozné nasta-
vit vSechny svarovaci parametry. Také na zdkladé specifickych poza-
davkl a zkusenosti, je mozné volit mezi zakladni (XE) pokrocilou (XA)
a profesiondlni (XP) Urovni rozhrani pro specidini a komplexné&jsi zpa-
soby nastaveni.

PL

IPANEL

Spawarki URANOS TLH sq wyposazone w panele sterowania serii iPa-
nel, z 3,5” wyswietlaczem i niezwykle tatwym w obstudze interfejsem,
wyjgtkowym w swojej dziedzinie zastosowania.

Nowy panel sterowania z wygodnymi i funkcjonalnymi przyciskami i
pokrettem umozliwia ustawienie wszystkich parametréow spawania.
Ponadto ze standardowego ekranu (XE) mozna przejs¢ do ekranow
ustawiert zaawansowanych (XA) i profesjonalnych (XP), w zaleznosci
od szczegdlnych i ztozonych potrzeb.

RU

IPANEL

CapoyHblie annapatel URANOS TLH o6opyAOBAHbI NAHENSMMU
ynpaeneHus iPanel ¢ amcnneem 3,5” 1 odeHb MPOCTbIM MHTEpdEM-
COM MCMOb30BAHMUS, YHMKASbHBIM B CBOEM 061ACTU MPUMEHEHMS.

C NOMOLLbIO HOBOM NAHENM YNPABIeHMs, OCHALLEHHOM YAOGHbLIMM
M GYHKLUMOHAMBHBIMU KIABULLAMU M PETYNITOPOM, MOXHO 30AQTH
BCe NapamMeTpbl cBapkuk. Kpome Toro, B 3aBMCUMOCTM OT 3AAQY U
0COObIX YCIOBUM MOXHO MNepenTn OT CTAHAQPTHOIO pexmmd
oTobpaxeHmsa napamMetTpoB (XE) k npoaBuHyTOMY (XA) ¥
npodeccHoHansHoMy (XP) YPOBHIO AMSl BbIMOMHEHMS OCOOGBLIX M
CINOKHbIX HACTPOEK.

JASNE ZOBRAZOVAN(
V REALNEM CASE

iPanel zobrazuje vsechny hlavni hodnoty pro-
cesu svarovdni se znaky, ¢islicemi a symboly ve
velké a jasné podobé, prezentované na grafic-
kém zobrazeni, umoznuje tedy prostfednictvim
jediného celkového zobrazeni ziskat kompletni
kontrolu nad celym svarovacim procesem.

CZYTELNE
WYSWIETLANIE DANYCH
W CZASIE
RZECZYWISTYM

Na panelu iPanel podane sq wszystkie
gtéwne dane procesu spawania wyra-
zone duzymi i jednoznacznymi znakami,
cyframi i symbolami, wyswietlane na ekra-
nie synoptycznym zapewniajgcym cato-
sciowy oglqd sytuacji i petng kontrole nad
procesem.

ACHOE OTOBPAXEHNE
B PEAJIbHOM BPEMEHIA

iPanel oTo6paxaeT Bce OCHOBHbIE NApPA-
METPbI MPOLIEeCCA CBAPKM 6OMbLLIMMM U
MOHATHLIMM 3HAKAMM, LIMGPAMM 1 CUMBONAMMU
HQ 3KpaHe, 4To No3BosgeT Ha6MAATL 3
HMMW OAHOBPEMEHHO U OCYLLECTBIISTb MOSTHbBIN
KOHTPOJIb 3 MPOLECCOM.

Kpome Toro, Ha naHenm MMeeTcs 7-CermeHT-
HbI AMCMEN ANS MPOCMOTPA BbIOPAHHOTO
napaMeTpa CBAPKM.




iPanel 55 x 73 mm

cz
Funkéni tlacitka

PL
Przyciski funkcyjne

RU
DyHKLUMOHANbHbIE KNABMLLN

cz
Podsviceny displej

PL
Podswietlany
wyswietlacz

RU
Aucnnen c NOACBETKOM

(ov4
Otocny ovladac

PL
Pokretto sterowania

RU
Perynsatop
ynpaBneHms

boéhler =g

cz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIN
AMcnnen

URANOS 2200 TLH EASYARC
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SVAROVAN(I TIG, VHODNE PRO
KAZDOU SITUACI

Prostrednictvi ovlddaciho panelu je diky nes¢etnym moznostem uzi-
vatelského pfizpUsobeni pracovnich parametrli mozné modelovat
vlastnosti svafovdani TIG dle viastniho uvdzeni. Po vstupu do reZimu Set
Up muzete definovat dobu predfuku a dofuku (pre-gas a post-gas),
pocdtecni a konecny proud, proud rezimu Bi-level, dobu ndbézné i
sestupné hrany, frekvenci rezimu fast-pulse a dalsi funkce.

PL

SPAWANIE TIG ODPOWIEDNIE W
KAZDEJ SYTUACUI

Niezliczone mozliwosci dostosowania parametréw roboczych na
panelu sterowania pozwalajg wyregulowad wtasciwosci procesu spa-
wania TIG wedtug wtasnych potrzeb. Po przej$ciu do trybu Set Up
mozna ustawic¢ czas wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku i po jego
zajarzeniu, poczgtkowe i koicowe natezenie prqdu, natezenie prqgdu
w trybie Bi-level, czas spadku i wzrostu natezenia prqgdu, czestotliwose
w trybie fast-pulse i wiele innych funkcji.

RU

YHUBEPCATTbHASA TIG CBAPKA

C nomouwpblo MNAHENM  YNpPaBreHUs MOXHO  pPerynmMpoBdTb
napameTtpsbl TIG cBApKM 3a CHET BO3SMOXHOCTM MHOTOYMCIEHHbIX
MHAMBUAYQSBHbBIX perynupoBok. B pexume HacTpomkm Set Up
MO>HO 30AQBATb BpeMs "A0" 1 "mocne’ NnoAQ4M rasd, Ha4anbHY U
KOHEYHYIO BEMMYMHY CUIbl TOKA, ABYXYPOBHEBbLIM TOK, BpeMs
rpaAMEHTA HA MoAbEMe U Ccrycke, YactoTty pexuma fast-pulse u
npoyme GyHKLMM.




Ccz

UZIVATELSKE PRIZPUSOBENI
PROGRAMU SVAROVAN

Vsechna nastaveni vytvorend béhem c¢innosti svarfovdni mohou byt
snadno uloZzena do paméti s ndzvem, ktery zvolf uzivatel, aby mohla
byt rychle vyvoldna jak ze zafizenf, tak z ddlkovych ovlddani. Je tedy
mozZné vytvorit vlastni uzivatelsky pfizpUsobeny archiv feseni sva-
fovdni pro nejriznéjsi situace. Servisni oddéleni md k dispozici neu-
stdle se rozvijejici prehled rlznych svarovacich postupta je schopna
poskytnout feSeni pripadnych specifickych potreb.

PL

DOSTOSOWYWANIE PROGRAMOW
SPAWANIA

Wszystkie ustawienia wybrane podczas spawania mogq by¢ z tatwo-
$ciq zapisane w pamieci pod wybrang przez uzytkownika nazwq, tak
by mozna byto je szybko przywotac zaréwno z poziomu spawarki, jak
i z pilota zdalnego sterowania. W ten sposéb mozna stworzy¢ wta-
sne archiwum programoéw spawania dopasowanych do rozmaitych
sytuacji. Serwis techniczny stale poszerza swoje doswiadczenie i jest
w stanie zaoferowa¢ odpowiednie rozwigzania, uwzgledniajgc szcze-
gdlne potrzeby klientdw.

RU

MHAMBMAYATTbHBIE CBAPOYHbIE
[MTPOIPAMMBbI

Bce HACTpOMKM, BBLIMOMHEHHbIE BO BpPEeMst CBAPKM, MOKHO
COXPAHUTL B NAMSATU MOA HA3BAHWEM, BbIGPAHHLIM CAMKWM
Nofb3oBATENEM, YTOObI MX MOXHO ObIO NEerko BbI3BATb KAK HA
naHenu oB6OPYAOBAHMS, TAK M HA YCTPOMCTBE AMCTAHLIMOHHOMO
YMNPABMeHMs. DTO O3HAYAET, YTO MOXKHO CO3AATb COOCTBEHHbLIN
APXMB CBAPOYHbIX MPOrPAMM AN CAMbIX PA3HbLIX CHUTYyaLMM. Hawa
TexHuyeckas  cnyx6a  pacrnonaraetr  605blWKMM  HA6OPOM
peLleHnit, KOTOPbIM MOCTOSHHO nononHseTcd. [MosaToMy npu
HEOBXOAMMOCTM OHa MOXeT NPEeAIOXMTb nepcoHa-
TNU3UPOBAHHbLIE PELLEHUS ANt OCOBbLIX 3AAQY.

N\

pro

!

[dim

\
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POKROCILA
RESEN

Zdroje URANQOS TLH jsou soucdsti
programu green@wave® kterd zahr-
nuje zdroje navrzené pro Usporu ener-
gie vsouladu s normou EN61000 3-12
a navazujici vétsi kolektivni odpovéd-
nost vUci Zivotnimu prostredi. Zdroje
URANOS TLH jsou vybaveny techno-
logil fizenf ucCiniku zajistujici extrémné
vysokou Ucinnost zafizeni a nizky pri-
kon z napdjeci soustavy. Mohou byt
také pripojeny do sitového systému
Weld@Net pro vicendsobné efektivni
fizenf a sprdvu svarovacich procesu.

PL

LAAWANSOWANE
ROZWIAZANIA

Spawarki URANOS TLH nalezg do
gamy urzqdzer green@wave®, pro-
jektowanych z myslg o oszczedzaniu
energii zgodnie z normg EN 61000-
3-12 i zapewnieniu wieksze] odpo-
wiedzialnosci spoteczne] wzgledem
$rodowiska. Modele URANOS TLH
wykorzystujq technologie U.P.F.R. stu-
zgcq do korekty wspdtczynnika mocy,
ktora zapewnia najwyzszqg wydajnosc
przy niskim poborze prqdu z sieci, i
mogqg by¢ podtgczone do systemu
Weld@Net umozliwiajgcego kom-
pletne i efektywne zarzqdzanie pro-
cesem spawania z wykorzystaniem
kilku spawarek jednoczesnie.

RU

[MEPEAOBDIE
PELLIEHINA

Annapatsl URANOS TLH senstotca
CBAPOYHLIMM  MCTOYHMKAMMKM Krlaccd
Green@Wave®. Green@Wave® npea-
cTaBnsgetT coboi HoBylo NNATboOpMy
AN COXPAHEHMS dHEPrMM COrnacHo
HOPMATUBY EN61000-3-12,
cnocobcTBytoulen  6Gornbllen 3aboTe
06 okpyxawuwen cpeae. URANOS
TLH ocHauweHbl TexHonornem U.P.F.R.
AN AKTUBHOM Koppekumm
KoadbdULUMeHTa MOLLIHOCTM AN
npeAenbHO BbICOKOM 3DdOEKTUBHOCTH
MCMNOMBb30BAHMS  TOKA OHu
TAKXe MOTryT OblTb MOAKTIOYEHbI K
cncteMe Weld@Net Ang AOCTUXKEHMUSA
MOSHOro Z 2PDOEKTUBHOTO
ynpaBreHus HEeCKOMbKUMMU
CBAPOYHbIMM ANNApPATAMM.

ceTn.
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CHLADICI JEDNOTKA
WU SERIE 1000

Chladici jednotka WU serie 1000 obsahuji vykonnd rotacéni Cerpadla
zajistujici efektivni vykon s velmi nizkou hlu¢nosti. Pfimé fizeni oviadd
Cerpadlo na zdkladé rediné potfeby chlazeni svarfovaciho hofdku.
Jednotka md zabudované obvody pro kontrolu obéhu chladici kapa-
liny (snfimac pratoku) a LED displej pro zobrazeni redlné pracovni
teploty.

PL

JEDNOSTKA CHEODZACA
WU SERIA 1000

Jednostki chtodzqce WU serii 1000 sq wyposazone w pompe wirowq o
duzejmocy i niskiej emisji hatasu. Bezposrednie sterowanie umozliwia
regulowanie pracy pompy w zaleznosci od rzeczywistych wymogow
chtodzenia uchwytu. Jednostki majq ponadto wbudowane urzqgdze-
nie kontrolujgce przeptyw chtodziwa (przeptywomierz) oraz wyswie-
tlacz LED wskazujqcy temperature chtodziwa.

RU

BI1OK OXTTAXK AEHNA
WU CEPMA 1000

HoBsbin 6nok oxnaxaerus WU 1000 ocHalleH MOLLHbIM pOTALIMOH-
HbIM HOCOCOM C HM3KMM YPOBHEM LyMma. MNpsMoe ynpasneHue npo-
M3BOAMTENBHOCTBLIO UCXOAS M3 MOTPEBHOCTU B OXITAXKAEHUMU FOPENKM.
Brok Takske BKIIoYaeT YCTPOMCTBO KOHTPOMA LIMPKYAALIMM OXIAXK-
ACIOLLEN KUAKOCTH (PErynaTop NOTOKA) M CBETOAMOAHBIM AMCINEN,
OTOBPAXAOLMM ee TEMNEPATYPY.

(o4

Rychlospojka pro vystup chladici
kapaliny

PL

Przytqcze wylotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy60ok BbIXOAQ
OXIAXACOLWEN XUAKOCTH

(o4
Rychlospojka pro vstup chladicf
kapaliny

PL
Przytqcze wlotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy6oK BXxoad
OXIAXAQIOLLEN XKMAKOCTH

KOMUNIKACE
CAN BUS

Systém byl navrzen tak, aby byl zcela imunni vici
rusenim zpUsobenym pritomnosti elektromag-
netickych poli, a to z ddvodu zajisténi zcela bez-
pecného prenosu dat plnou rychlostf (500 kbs) a
z dGvodu umoznéni aktualizaci / uZivatelskych
prizpUsobenf a diagnostiky zafizeni.

KOMUNIKACJA BUS

System zostat zaprojektowany z mys$lg o zapew-
nieniu petnej odpornosci na zaktdcenia elektro-
magnetyczne, tak aby umozliwi¢ bezpieczne i
szybkie (500 kb/s) przesytanie danych zawartych
w systemie oraz aktualizowanie/dostosowywa-
nie parametréw urzqgdzenia i przeprowadzanie
jego diagnostyki.

CBA3b
CAN BUS

CuctemMa abCoMOTHO HEYYBCTBMTENBHA K MOMe-
XAM, CO3ACQBAEMbLIM 31EKTPOMATHUTHBIMM
NOMAMM; OHA CIY>KUT AN HOAEXKHOM M CKOPOCT-
How (500 K6uT/C) nepeadum AQHHbLIX CUCTEMBI U
NO3BOSISIET OCYLLECTBNATE OOHOBNEHUME/UHAMBU-
AYQAIbBHYIO HOCTPOMKY M AMAFHOCTMKY AnNnapaTa.

cz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIM 3KPAH

Ccz
Test chladicf jednotky

PL

RU
KHonka Tecta 6noka
OXITAXAEHMS

URANOS 2200 TLH EASYARC
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Test zespotu chtodzenia
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DALSI VYHODY

Pfislusenstvi

Generdtor URANOS TLH mUze byt
doplnén pfislusenstvim, které ddle
zvysSuje moznosti a uinnost systému,
véetné kompletni fady ddlkovych
ovladacl pro sprdvu zdroje ze vzdda-
leného stanoviste.

PL

POZOSTALE
LZALETY

Akcesoria

Spawarka URANOS TLH moze by¢
uzupetniona akcesoriami, ktdére
dodatkowo zwiekszajq jej mozliwosci
iwydajnos¢, takimijak kompletna linia
elementéw zdalnego sterowania do
obstugi na odlegtosc.

RU

[MPOYME
NMPEMMYLLECTBA

Akceccyapbl

URANOS TLH moxeT 6bITb YKOMMIEeK-
TOBAH AKCeCCydpaMu, KOTOpble elle
605blle PACWMPSIOT BO3SMOXHOCTHU
M 3pPeKTMBHOCTL 0BOPYAOBAHMS,
Hanpumep, NofHbIM  Habopom
YCTPOMCTB AMNCTAHLMOHHOIO
YNPABAEHMS annapaTom C
YAQNEHHOro nocTa.
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ST 1000

Aby mohl uzivatel pIné ocenit vSechny soucdsti vykonnosti svarovani
TIG, byly navrzeny a vyrobeny svarovaci hofdky TIG ST série 1000,
které jsou dokonalou syntézou presnosti a robustnosti a jsou vhodné
pro tuto svarovaci metodu. Verze Up&Down a Digitig jsou vybaveny

ovlddacimi prvky na rukojeti, jimiz je mozné provadét mnoho nasta-
veni a vyvoldvat predvolené svafovaci programy.

PL

ST 1000

Aby umozliwi¢ uzytkownikom petne wykorzystanie wszystkich mozli-
wosci spawania metodq TIG, zaprojektowano i wykonano uchwyty TIG
ST serii 1000, ktére dzieki swojej precyzji i solidnosci idealnie spraw-
dzajq sie przy stosowaniu tej metody. Wersje Up&Down i Digitig wypo-
sazone sg w elementy sterowania umieszczone na rekojesci, ktérymi
mozna regulowac szereg parametréw i przywotac wybrany program
spawania.

RU

ST 1000

fopenku TIG cepum st T000 6binm paspabOTAHbI M M3rOTOBSIEHbI C TEM,
UYTOOGbI MOMNB30BATENL CMOT B MOSTHOM Mepe OLEHUTL BCE BO3MOXXHO-
cTn ceapku TIG. OHKM MAEANTbHO COYETAKT TOYHOCTb M MPOYHOCTS,
uTO TpebyeTcs AN AGHHOTro cnoco6a ceapkn. Moaenun Up&Down un
DigiTig ocHalleHbl AOMNOMHUTENBHBIMU KOMAHAQMM YNPABIEHMUS, C
MOMOLLbIO KOTOPbIX MOXHO BbIMOMHATb PA3MYHbIE PErYIMPOBKM U
BbI3bIBATb HEOOXOAMMbIE MPOrPAMMbI CBAPKM.

APLIKACE

URANQOS 2200 TLH je idedIni generdtor pro akti-
vity, které vyZadujf pfesnost, pfizpUsobivost a
vysokou mobilitu, jako jsou svafovaci procesy
v potravindrském, energetickém a chemickém
primyslu, prdce na stavbé lodi a obecné akti-
vity Udrzby a oprav.

LASTOSOWANIA

URANOS 2200 TLH to spawarka idealna do
prac wymagajgcych precyzji, wszechstronnosci
i znacznej mobilnosci, takich jak prace spawal-
nicze w przemysle spozywczym, energetycznym,
chemicznym i stoczniowym, a takze wszelkie

prace konserwacyjne i naprawcze.

OBJMACTU TTPMMEHEHWNA

[eHepatop URANQOS 2200 TLH mnaeanbHoO noa-
XOAMT ANS BbINMOMHEHMS 30AQY, TAE TpebyeTcs
TOYHOCTb, AAQMNTUPYEMOCTb WM MOBbILLIEHHAS
NOPTATUBHOCTb, HAMPUMEP, AN CBAPKMU B
MULEBOM, 3HEP |YeCKOM U XMMMUYEeCKOM
MPOMBIWIEHHOCTAX, HA CYAOBEPPAX M B
LenomMm aAng paboT Mo TeXOOCY>XKMBAHUIO U
PEMOHTY.

URANOS 2200 TLH EASYARC
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U851114
Записка
промышленностях


URANOS 2200 TLH EASYARC

- URANOS 2200 TLH EASYARC

DT>

A==

X115V
20A

o 35%  160A
X% 0% 1454

(40°C)

I2
Uo

IP

mm

Ixwxh

ﬂKg

EN60974-1
EN60974-2
EN60974-3
EN60974-7
EN60974-10

[S] C€

100%  120A

3-160A
94V

MMA
1x230V X115V 1x230V
16A 20A 16A
35%  220A 40%  180A
60%  190A 60%  110A 60%  165A
100% 165A 100 % T00A 100%  140A
3-220A 3-110A 3-180A
94V 65V 65V
23S
500x190x400mm
14,3kg

cz

Pozornost vénovand ,vyzkumu a

vyvoji“ mlzZe vyZadovat zmény
uvedenych udaja.

PL

Z uwagi na ciggte zaangazowanie
w ,badania i rozwdj” podane dane
mogqg ulec zmianie.

RU

B cBA3M C MOCTOSHHBIM
YCOBEPLEHCTBOBAHUEM HO OCHOBE
HAYYHO-UCCIEAOBATENBCKMX
pPaspabOTOK NPUBEAEHHbBIE AQHHbIE
MOTYT HE OTPAXKATb BCEX M3MEHEHMUIA.
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

voestalpine Béhler Welding y>xe 6onee 100 net aBnseTcs MUPOBLIM TMAEPOM B MPOU3BOACTBE MATEPUASIOB ANS
COEAMHUTENBHOM CBAPKM, PEMOHTHOM CBAPKM WM HAMSABKMW, A TAKXKE NPOMbIWNeHHoM namku. 2 300 coTpyaHMKoB B 25
CTPAHAaX U 43 NpeACTABUTENBCTBAX MO BCEMY MUPY NMpu noaasepxke 6onee 2 000 AMCTprOBLIOTOPOB 06ecneymBatoT
MAKCUMAbHYIO 6IM30CTb K KITMEHTY. Halln napTHEPbI MMEIOT BO3MOXHOCTb MPOKOHCYIbTUPOBATHCS C BEAYLLMMMU
TEXHMYECKMMM CNELMANUCTAMM MPU PELLEHMM CAMbIX CIIOXHbIX 3AAQY B 0ONACTM CBAPKM M NaAMKu. [1POAYKTbI U
pelleHus voestalpine Bohler Welding, o6beanHeHHbIE TpeEMSt BCEMUPHO M3BECTHbIMWM BPEHAAMM, MOSTHOCTbIO
OTBEYUAIOT MHAMBUAYANBHBIM TPEOOBAHMUAMM HALLMX KITMEHTOB.

bohler weldin Lasting Connections - YHukanbHbIM accopTimeHT Bohler Welding BktoyaeT B cebs
MHHOBALIMOHHbIE PACXOAHBIE MATEPUASBI ANt COEAMHUTENBHOM CBApKUW. Bonee

2000 NpoAYKTOB MOCTOSHHO QACMNTUMPYIOTCS C Y4ETOM OTPACEBbLIX TPEOOBAHMIM U
MHAMBUAYASBHbBIX MOTPEOHOCTEM HALMX KITMEHTOB, UMEIOT CEPTUDUKATI
NMPU3HAHHbLIX TEXHUYECKUX MHCTUTYTOB U MOTYT MPUMEHSATLCS AN PELLEHMS CAMBbIX
CINOXHbIX 3aAQ4 B 06n1acth ceapku. Aesms Lasting Connections — npoYHble
CoeaMHeHMs — oTpaxkaeT GUNoCcCoPUIo HaLlero 6peHAQ KAk B OTHOLLEHMM
CBAPOYHbIX MATEPMASIOB, TAK U MPUMEHEHMM K MAPTHEPCKMM OTHOLLEHUSIM.

migﬁfpance Tailor-Made Protectivity™ - YakocneunanusmpoBaHHble pelerms UTP
Maintenance, paspaboTaHHbIE ANS PELIEHUS CITOXKHbBIX PEMOHTHO-
BOCCTAHOBMUTESbHbIX 30AQY, FTAPAHTMPYIOT ONTUMASIbHOE COOTHOLLIEHME
NMPOM3BOAMTENBHOCTM M 3ALWMTbI. LIEHHOCTb KITMEHTA M €ro MHAMBUAYANbHbBIX
noTpebHOCTEM HOXOAMT CBOE BoMmoLlleHuWe B criorarde Tailor-Made Protectivity™.

thtargtEH Praz,'ﬂ?g In-Depth Know-How - Ycnex matepuanos ans naviki Fontargen Brazing ctpounTtcs
Ha 50-neTHeM onbITe TEXHOMOMMYECKMX PA3PABOTOK, KOTOPbIE OT/IUYHO
3apekoMeHA0BanM cebs B OTpacneBol NpakTuke. Fontargen Brazing aenaet ctasky
Ha rny6okume crieumansHble 3HaHMs — In-Depth Know-How - 1 sBnsieTcs HaOAEXHbIM
NapTHEPOM NPU PELIEHUM BBICOKOTEXHOMOMMYHBIX 30AQY.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-
Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register
Quality Assurance to: ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables.

More information: www.voestalpine.com/welding
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