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LASTING CONNECTIONS

Ccz

Firma Bohler Welding, kterd je prikopnikem v oblasti spo-
tfebnich materidld pro svarovdni, nabizi na celém svété
vyhradnifadu vyrobkd pro svarovdni spojl. Vice nez 2 000
vyrobkU{ je nepretrzité prizplsobovdno aktudlnim specifi-
kacim primyslu a pozadavkim zdakaznik(; tyto vyrobky
jsou certifikovdny uzndvanymiinstitucemi, a tedy schvdleny
pro nejobtiznéjsi aplikace v oblasti svafovdni. Vzhledem k
tomu, Ze se jednd o spolehlivého partnera pro zdkazniky,
motto ,lasting connections” predstavuje filozofii znacky z
hlediska svard i osobnich vztahd.

PL

Jako pionier w dziedzinie spawalniczych materiatéw eks-
ploatacyjnych, Béhler Welding oferuje klientom na catym
$wiecie unikalng game produktéw do spawania potqcze-
niowego. Asortyment obejmujgcy ponad 2 tys. produk-
tow jest stale dostosowywany do biezqgcych wymagan
przemystu i potrzeb klientéw, certyfikowany przez uznane
instytucje i zatwierdzony do stosowania w najtrudniejszych
procesach spawalniczych. Filozofie marki bedgcej nieza-
wodnym partnerem dla klientéw doskonale odzwierciedla
jej motto ,lasting connections”, odnoszqce sie zaréwno
do potgczen spawanych, jak i zwigzkéw miedzyludzkich.

RU

Tnaep v HoBaTop B 06NACTM CBAPOYHbIX MATEPUASIOB,
komnaHwms Bohler Welding npeanaraet yHUKAbHbIM
ACCOPTUMEHT MPOAYKLMM ANt CBAPKKM COEAMHEHUI M O
Bcemy mumpy. bonee 2 000 eAMHUL, NP OAYKLIMM
AAQNTUPOBAHbI K TEKYLLIMM OTPACEBBIM TEXHMYECK MM
YCIOBUSAM, TPEOOBAHMSAM 3AKA34YMKOB,
CcepTUOULIMPOBAHbI BLICOKOABTOPUTETHBIMM MHCTUTYTAMM
W, TEM CAMbIM, MPUCNOCOBEHBI AN PELLIEHMS CAMbIX
CINOXHbIX 30AQ4 B 061acTh cBAPKM. KOMNAHMS sBnseTcs
HAAEXHbBIM MAPTHEPOM, A €€ CIOraH ,,M POYHbIE
COEAMHEHMS" BbIDAXKAET MPUHLMI BPEHAA He TOMbKO B
061acTh CBAPKMU, HO U B MAPTHEPCKMX OTHOLLEHMSIX.

Nasi zdkaznici vyuZivaji sluzby partnera

» s maximadlnimi zkusenostmi v oboru svafovani spojd,
ktery poskytuje nejlepsi dostupnou aplikaéni podporu
na svéte

» specializovaného na feseni mistnich a globdlnich pro-
blematik v oblasti, v niZ je lidrem

» koncentrovaného na potfeby a Uspéchy zakaznikd

» pritomného na celém svété s vyrobnimi zdvody, kan-
celdfemi a distributory

Wspétpracujqc z nami, nasi klienci moggq liczy¢ na
partnera, ktéry

» ma ogromne doswiadczenie w spawaniu potqczenio-
wym i oferuje najlepsze na $wiecie wsparcie w obstu-
dze produktéw

» jest specjalistg i liderem w zakresie rozwigzywania pro-
blemdw lokalnych i globalnych

» zwraca szczegdlng uwage na potrzeby i sukcesy
klientow

» posiada zaktady produkcyjne, biura i sie¢ dystrybuto-
row na catym swiecie

Hawwm knneHThbI noJib3yroTCcqa npenmyLiectsamm:

» MpodeccrMoHanbHOM KOMMNETEHLMM BbICOYAMLLETO
YPOBHS B 061ACTH CBAPKMK, 06ecneymnBatoLLen
HAWYYLLYIO TEXHUYECKYIO MOAAEPXKKY, AOCTYMHYIO
HQa rNo6aAnbLHOM YPOBHE;

» CNeumanmsamMpoOBAHHOM M fy4dllen B CBOEMN
KATEropum NPOAYKLMU AMS peLLIEHMS NOKATBHBIX U
rno6anbHbIX 3AAQY;

» ABCOMIOTHOM COCPEAOTOYEHHOCTM HA NOTPEBHOCTAX
KITMEHTOB U1 KX yCnexe;

» No6anbHOro NPUCYTCTBUS 3ABOAOB,
NPeACTABUTENBCTB U AMCTPUOBLIOTOPOB.
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GENERATOR PRO SVAROVAN(
TIG AC, TIG DC A OBALENOU
ELEKTRODOU

Svafovaci zdroje URANOS 2700 a 3200 AC / DC opti-
mdliné kombinuji pokrocilé digitdlnf Fizeni a vyjimecné
snadné pouZiti se zdrukou nejvyssi kvality a vysoké pres-
nosti svarovdnt.

PL

SPAWARKA DO SPAWANIA TIG
AC, TIG DC | ELEKTRODA

URANOS 2700 i 3200 AC/DC to spawarki, ktére w opty-
malny sposdb tgczg w sobie najwyzszq technologie
cyfrowego sterowania i ogromnq tatwos¢ obstugi, tak by
zapewniac¢ wysokq jakos¢ i precyzje spawania.

RU

CBAPOYHbIV AMMAPAT A4
TIG DC, TIG AC M1 MMA

CBapouyHble nHBepTopbl URANOS 2700 1 3200 AC/DC
ONTUMAIIbHO coyeTatoT B cebe
BbICOKOTEXHOMOMMYHOCTb LIMGPOBOro YNpaBieHUs C
MPOCTOTOM UCMOMb30BAHMS, YTO MO3BOMAET MOSYYMUTb
TOYHYIO M BbICOKOKAYECTBEHHYIO CBAPKY.
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APLIKACE

Tyto zdroje s invertorovou technologif jsou schopné uspo-
kojit jakékoliv poZadavky na svarovdni metodou TIG AC a
TIG DC. Rozmanitost funkci a technickych Fesenf z nich délaji
vyrobek ocenovany ve vsech aplikacich v nichz je poZzado-
vdno svarovdni vysoké kvality a s vysokou presnosti, jako
je tomu napriklad v pripadé hliniku.

SYSTEM TIG AC/DC, VHODNY
PRO VSECHNY POTREBY

Novd fada generdtord nabizf v jediném zafizeni moznost
svarovat metodou TIG DC a TIG AC se viemi funkcemi a
véetné svarovdni obalenou elektrodou (MMA-SMAW). V
rezimu TIG je k dispozici mnoho funkci véetné Bi-Level, Easy
Joining, Easy Rounding a Extra Energy.

POKROCILA TECHNOLOGIE A
VYSOKA UZITKOVOST

Generdtory URANOS 2700 a 3200 AC/DC jsou vyba-
veny nejpokrocilejsimi Fidicimi systémy, vyvinutymi a
patentovanymi pro zajisténi vyjimecénych vilastnosti.
Rizenf generdtoru je zcela spravovdno v rdmci digitdlnf
technologie s DSP (Digital Signal Processor).

V zafizeni je integrovdana Multiline Three Level technolo-
gie, kterd zarucuje navyseni vystupniho vykonu, nizkou
spotfebu a vysokou Ucinnost na trifdzovém vedeni bez
dalsich negativnich Ucinkd. To vie v rozsahu napdjeciho
napéti 180- 460V.

Novy generdtor ddle disponuje systémem VRD, vyvinutym
pro automatické snizeni napéti naprdzdno. Maximdlni hod-
notu Ize nastavit, coz? je velmi uzitecné v pracovnich pro-
stfedich, v nichz je z bezpecnostnich divodl poZadovdno
snizeni napéti naprdzdno.

INTELIGENTNI OBLOUK

DuleZitou vlastnosti fady URANQOS 2700 i 3200 AC/DC je
zavedeni nového digitdiniho fidiciho systému DDWC® s
vysoce vykonnymi vypocetnimi schopnostmi. To dovoluje
systému reagovat extrémné rychle na zmény podminek
svarovdani, prepocitat a upravovat parametry na optimdinf
hodnotu. Poskytovat tak bez kompromisu ,inteligentni“ sva-
fovaci oblouk, ktery se neustdle automaticky prizplsobuje
a vzdy zajistuje optimdini proces.
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LASTOSOWANIA

Spawarka inwertorowa spetniajqgca wszelkie potrzeby spa-
walnicze w procesach TIG AC i TIG DC. Dzigki szerokiemu
zakresowi funkcji i rozwigzan technologicznych jest ona
chetnie uzywana we wszystkich dziedzinach zastosowania,
w ktérych wymagana jest wysoka jakosc i precyzja, jak w
przypadku spawania aluminium.

SYSTEM TIG AC/DC
ODPOWIADAJACY WSZELKIM
POTRZEBOM

Nowa gama spawarek umozliwia spawanie meto-
dami TIG DC i TIG AC, we wszystkich trybach, oraz
elektrodq (MMA-SMAW), przy uzyciu jednego urzqg-
dzenia. W trybie TIG dostepne sq liczne funkcje, m.in.
Bi-Level, Easy Joining, Easy Rounding i Extra Energy.

LAAWANSOWANA TECHNO-
LOGIA | WYSOKIE OSIAGI

Spawarki URANOS 2700 i 3200 AC/DC wyposa-
zone sg w bardzie] zaawansowane uktady ste-
rowania opracowane i opatentowane w celu
zapewnienia doskonatych wtasciwosci uzytkowych.
Sterowanie spawarkg odbywa sie catkowicie w oparciu o
technologie cyfrowq, z poziomu procesora DSP (Digital
Signal Processor).

Urzqdzenie wykorzystuje technologie Multiline Three-Level,
ktéra zapewnia pobdr energii przy duzym wspdtczynniku
mocy z tréjfazowej sieci prgdu przemiennego o napieciu w
zakresie od 180 V AC do 460 V AC, zwiekszajgc moc wyj-
$ciowq oraz zmniejszajqgc zuzycie i wptyw na sie¢ zasilania.
Nowa spawarka dysponuje poza tym systemem VRD opra-
cowanym w celu automatycznej redukcji napiecia jato-
wego. Mozna regulowac¢ jego maksymalng wartos¢, co
jest bardzo przydatne w srodowisku pracy, w ktérym ze
wzgleddw bezpieczenstwa wymagane jest ograniczenie
napiecia jatowego.

INTELIGENTNY UK

Gtownym elementem decydujgcym o innowacyjnym
charakterze serii URANQOS 2700 i 3200 AC/DC jest nowy
cyfrowy uktad sterowania DDWC® o duzej mocy i wysokiej
predkosci obliczeniowej. Dzieki niemu system jest w stanie
niezwykle szybko reagowac¢ na zmiane warunkéw robo-
czych, ponownie oblicza¢ i optymalnie regulowac wszyst-
kie parametry, pozwalajgc uzyskac ,inteligentny” tuk, ktoéry
automatycznie stale dostosowuje sie do warunkow tak, by
zapewnia¢ najwyzszg jakos¢ procesu spawania. Uwierzysz,
gdy zobaczysz je w akcji.
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OBJTACTM TIPMMEHEHINA

MHBEpPTOPHbIE ANNAPATHI YAOBNETBOPSIOT JOOLIM
TpeboBaHusaMm TIGAC K TIG DC cBapku. bnaroaaps pasHo -
06pasmio GYHKLMM U TEXHONOTMYECKUX PeLLUEeHMM AQHHOE
060pPYyAOBAHME MOSb3YETCs CMPOCOM BE3AE, TAE TpebyeTcs
BbICOKOE KAYeCTBO M TOYHOCTb, KAK, HAMPUMeEpP, Npu cBApKe
AMMOMMHUS.

YHNBEPCATTbHAA CMCTEMA
TIG AC/DC

AnnapaTsbl HOBOTO MOKONeHus couyetaloT B cebe
BO3MOXHOCTb dyHKLMOHANbHOM cBapki TIG DC mn TIG AC u
CBAPKM anekTpoaaMm (MMA-SMAW). Ans pexxima TIG AOCTYMHbI
pasHoobpasHble dyHKLMM, Bkodas Bilevel (AByxypoBHeBas
capka), Easy Joining (Pexxum mpuxeatok), Easy Rounding (Ier-
Koe ckpyrneHue) u Extra Energy (AononHuTenbHas aHeprus).

MEPEAOBDBIE
TEXHOJTOTMIN N1 BEICOKAA
[MPOMN3BOAMTEITBHOCTb

CBapouyHble nctouHmk URANOS 2700 1 3200 AC/DC ocHaleHb!
HOBEMLIMMM 3ANATEHTOBAHHBIMM  CUCTEMAMM YNPABIIEHMUS ASS
obecneyeHUs BbICOKOM MPOM3BOAMTENBHOCTM. YNpaBreHue
annapaToM OCYLLECTBIISETCS MOMHOCTBIO HA OCHOBE LiMbPOBOM
TexHonorn  nocpeactsoMm  LICI  (LmndpoBoro  curHambHoOro
npoLeccopa).

McTouHMKM mMetoT TexHomnormio Multiline Three-Level, koTtopas
obecneymBaeT BbICOKMMA KOIDDULIMEHT MOLLHOCTM B AMAMNA30HE
HanpsbkeHmst ot 180 a0 460 B npu mMCMOMb3OBAHWMM  TOKA
TpexdasHoM cetu. Takum 06pasom, CHUXKaeTCs
3HepronoTpebneHne U  BO3AEMCTBME HA  2MEKTPOCETb, M
MOBbILLIAETCS BbIXOAHAS MOLLHOCTb.

CBaApOYHbIM annapat mmeeT Takxke dyHkumMio VRD, paspabo-
TAHHYIO ANI1 ABTOMATMYECKOTO CHUXKEHUS HAMPSXKEHMUS XOMo-
CTOro X0Ad. MAKCUMArbHAS BENTUUYMHA PErYNMPYETCS, YTO SBSETCS
OYyeHb TOfesHbIM B YCIIOBUSX, TA€ MO  COOOPAKEHMSM
6€30MaCHOCTH TPeByeTCst MOHMXKEHHOE HAMPSKEHME XOOCTOrO
XoAQ.

AAATTTUBHASA" AYTA

Haunbonee BaxHoM ocobeHHocTbio annapaTtos cepummn URANOS
2700 1 3200 AC/DC asnsieTcs HOBAs LIMGPOBAS CUCTEMA AMHA-
MUYECKOro KoHTpons ceapkmi DDWC®, cnocobHas BbIMOMHATL
6bICTPYIO 06pPABOTKY BOMLLIOFO KOMMYECTBA MHPOPMALMM.

OTO MO3BOMSET CUCTEME MPEAESbHO ObICTPO PEearMpoBATL HA
M3MEHEHUS NAPAMETPOB CBAPKM, NMEPECUMTLIBAS M NPeobpasys Mx
AO  OMTUMASIbHBIX — BEMUYMH, OBECMEUYMBAST  «AAQMTUBHYIO»
CBAPOYHYIO AYTY, KOTOPASs MOACTPAMBAETCS ANl TAPAHTUPOBAHMS
ONTMMArbHOTO MpoLieccd. Y6eamTech B 3TOM CAMM.

PLATZHALTER

IMAGEBILD

URANOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
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SNADNO POUZITELNY

Zdroje URANQOS 2700 - 3200 AC/DC jsou vybaveny ovld-
dacimi panely iPanel s 3,5 "displejem a intuitivnim uzi-
vatelskym rozhranim, které je ve svém oboru jedinecné.
Prostfednictvim tohoto nového panelu osazeného poho-
dinymi funkenimi tlacitky a oto¢nym ovladacem, je mozné
nastavit vSechny svarovaci parametry. Na zdkladé specific-
kych poZadavkd a zkusenosti, je mozné volit mezi zékladni
(XE) pokrocCilou (XA) a profesiondlini (XP) Grovni rozhranf pro
specidini a komplexnéjsi zplsoby nastavent.

PL

Y ATWOSC UZYCIA

Spawarki URANOS 2700 - 3200 AC/DC sg wyposazone
w panele sterowania serii iPanel, z 3,5” wyswietlaczem i
niezwykle tatwym w obstudze interfejsem, wyjqtkowym w
swojej dziedzinie zastosowania. Nowy panel sterowania z
wygodnymii funkcjonalnymi przyciskamii pokrettem umoz-
liwia ustawienie wszystkich parametréw spawania. Ponadto
ze standardowego ekranu (XE) mozna przej$¢ do ekrandw
ustawien zaawansowanych (XA) i profesjonalnych (XP), w
zaleznosci od szczegdlnych i ztozonych potrzeb.

RU

JIETKOCTb B SKCTITYATALNM

CeapoyHble annapatel URANOS 2700 - 3200 AC/DC o60-
PYAOBAHbI NaHensaMu ynpaenerHus iPanel ¢ amcnneem
3,5" u OY€eHb NPOCTbIM NOMb30BATENLCKMM
MHTEPdEMCOM, YHUKAMbHBIM B cBoer obnactm. C
MOMOLLBIO HOBOW MAHENW YNPABMEHMS, OCHALLEHHOM
YAOBHBIMU U DYHKUMOHAMBHBIMU  KIIABUIWAMKU U
PEerynatopoMm, MOXHO 30AQTb BCe MAPAMETPbI CBAPKM.
Kpome Toro, B 3aBMCHMMOCTU OT TPEBOBAHMMK U YCIIOBUMA
MOXHO  MeperT  OT  CTAHAQPTHOrO  pexumd
oTob6paxeHus napameTpoB (XE) Kk npoaABUMHYTOMY (XA)
n npodeccroHanbHomy (XP) YpOBHIO AN BbINOMHEHMS
0CO60 CMOXHbIX PErYIMPOBOK.

JASNE ZOBRAZOVANI
V REALNEM CASE

iPanel zobrazuje vsechny hlavni hodnoty procesu svaro-
vdni se znaky, Cislicemi a symboly ve velké a jasné podobé,
prezentované na grafickém zobrazeni, umoziuje tedy pro-
stfednictvim jediného celkového zobrazeni ziskat kompletnf
kontrolu nad procesem.

Ovlddaci panel je ddle vybaven 7segmentovym disple-
jem, na kterém muze uZivatel zobrazovat predvoleny sva-
fovaci parametr.

CZYTELNE WYSWIETLANIE
DANYCH W CZASIE
RZECZYWISTYM

Na panelu iPanel podane sg wszystkie gtéwne dane
procesu spawania wyrazone duzymi i jednoznacznymi
znakami, cyframi i symbolami, wyswietlane na ekranie

synoptycznym zapewniajgcym catosciowy oglgd sytuacii
i petng kontrole nad procesem.

ACHOE OTOBPAXKEHWNE B
PEAJTTbHOM BPEMEHM

iPanel  oTo6paxaeT BCe OCHOBHble MNAPAMETPSI
npouecca CBApPKK C MOMOLLbIO BOSbLIMX U MPOCTbIX AS
MOHUMAHMS 3HAKOB, LMOP U CUMMBOMIOB HA 3KpAHE.
Bnaroaapss 3TOMy eCTb BO3MOXHOCTb  OCYLLECTBMATh
MOMHLIM KOHTPOSMb 3d npoueccoM. Kpome TOro, Ha

NaHenmM MMeeTcs  7-CEerMeHTHbIM  AMchnnem ANS
NPOCMOTPA  BEMMYMHBI  BbIOPAHHOrO  NapameTpd
CBAPKM.




iPanel 55 x 73 mm

Ccz
Funkénf tlacitka

PL
Przyciski funkcyjne

RU
DyHKLMOHANBHbIE KITABKLLK
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Podsviceny displej
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Podswietlany
wyswietlacz
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LED displej
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SVAROVANI TIG AC/DC, VHODNE
PRO KAZDOU SITUACI

Prostfednictvi oviddaciho panelu je mozné modelovat viastnosti sva-
fovdni TIG dle viastniho uvdazeni diky nesCetnym moZznostem uzivatel-
ského prizpUsobeni pracovnich parametrl. Po vstupu do reZimu Set
Up muzete definovat dobu predfuku a dofuku (pre-gas a post-gas),
pocdtecni a konecny proud, tvar viny AC, Casovdni smiseného AC/
DC proudu a dalsi funkce.

PL

SPAWANIE TIG AC/DC,
ODPOWIEDNIE W KAZDEJ
SYTUACUI

Niezliczone mozliwosci dostosowania parametréw roboczych na
panelu sterowania pozwalajq wyregulowadé wtasciwosci procesu spa-
wania TIG wedtug wtasnych potrzeb. Po przej$ciu do trybu Set Up
mozna ustawi¢ czas wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku i po jego
zajarzeniu, poczqtkowe i koncowe natezenie prqdu, ksztatt fali AC,
czestotliwos$¢ prgdu mieszanego AC/DC i wiele innych funkcji.

RU

YHWBEPCATbHASA HACTPOMKA
TIG AC/DC CBAPKM

C nomowpblo NaHenu YnpaefeHWs MOXHO  OCYLLECTBASATb
MHAMBUMAYASbHYIO HACTPOMKY napameTpos pexuma TIG ceapku. B
pexmme HacTporkk Set Up MOXHO 3a0AQBATh Bpemst "a0" 1 "nocne”
MOACYM TA3d, HAYASIBHYIO U KOHEYHYID BENMYMHY CUIbl TOKQ,
®OpPMy BOSHbI MEPEMEHHOrO TOKd, TAMMEP CMELUAHHOM paboThl
HQ NepeMeHHOM/MOCTOSHHOM TOKE U NMpoYme GyHKUMMN.




Ccz

UZIVATELSKE PRIZPUSOBENI
SVAROVACICH PROGRAMU

Vsechna nastaveni vytvorend béhem c¢innosti svafovdni mohou byt
snadno uloZena do paméti s ndzvem, ktery zvolil uZivatel, aby mohla
byt rychle vyvoldna jak ze zafizenf, tak z ddlkovych ovlddani. Je tedy
moZné vytvorit viastni, uZivatelsky prizpUsobeny archiv Ffeseni sva-
fovdni pro nejriznéjsi situace. Servisni oddéleni md k dispozici neu-
stdle se rozsifujici prehled rlznych svafovacich postupl aje schopna
poskytnout feSeni pripadnych specifickych potreb.
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DOSTOSOWYWANIE PROGRAMOW
SPAWANIA

Wszystkie ustawienia wybrane podczas spawania mogq by¢ z tatwo-
$ciq zapisane w pamieci pod wybrangq przez uzytkownika nazwq, tak
by mozna byto je szybko przywotac zaréwno z poziomu spawarki, jak
i z pilota zdalnego sterowania. W ten sposdéb mozna stworzy¢ wta-
sne archiwum programoéw spawania dopasowanych do rozmaitych
sytuacji. Serwis techniczny stale poszerza swoje doswiadczenie i jest
w stanie zaoferowa¢ odpowiednie rozwigzania, uwzgledniajqc szcze-
gdlne potrzeby klientdw.

RU

MHAMBUNAYATIbHbBIE PO PAMMBbI

Bce HacCTpolMKM, BbIMNOSMHEHHbIE BO BpPEMS CBAPKM, MOXKHO
COXPAHUTL B MAMSATM MOA HA3BAHMEM, BbIGPAHHLIM CAMMM
nonb3oBaTeneM, YTobbl UX MOXHO 6bIf1I0 Nerko aKTMBMPOBATL KAK
HA NaHenu o6opPyAOBAHMUS, TAK U HA YCTPOMCTBE AMCTAHLIMOHHOTO
yApaBneHms. DTO 03HAYAET, YTO MOXXHO CO3AATb COOCTBEHHbIM
APXMB MPOrPAMM  AflS CAMBIX PA3HbIX Cly4YdeB CBApPKW. Hauwa
TexHuyeckas  cnyx6a  pacnonaraet  6orbWKM  HA60pPOM
peleHMin, KOTOPbI MOCTOSHHO MonosnHgeTca. [losTomy Mnpu
HEOBXOAMMOCTM Mbl MOXEM MPEATTOXMUTL MEPCOHANM3UPOBAHHbIE
pelLLeHns AN 0COBbIX CIydaes.
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POKROCILA
RESENI

Zdroje URANOS 2700/3200 AC/DC
jsou soucdsti programu green@wave®
ktery zahrnuje zdroje navrzené pro
Usporu energie v souladu s normou
EN61000 3-12 a navazujicf vétsf kolek-
tivni odpovédnost VUi Zivotnimu pro-
stfedi. Zdroje Uranos 2700/3200 AC/DC
jsou vybaveny technologii U.P.F.R. pro
fizeni UCiniku zajistujici extrémné vyso-
kou Ucinnost zarizeni a nizky prikon z
napdjeci soustavy. Mohou byt také
pripojeny do sitového systému Weld@
Net pro vicendsobné efektivni fizenf a
sprdvu svarovacich procesu.

PL

LAAWANSOWANE
ROZWIAZANIA

Spawarka URANOS 2700/3200 AC/
DC nalezy do gamy urzqdzen green@
wave®, projektowanych z myélg o
oszczedzaniu energii zgodnie z normq
EN 61000-3-12 i zapewnieniu wigkszej
odpowiedzialnosci spotecznej wzgle-
dem $rodowiska.

Model URANOS 2700/3200 AC/DC
wykorzystuje technologie U.P.F.R. stu-
7qcq do korekty wspdtczynnika mocy,
ktéra zapewnia najwyzszq wydajnosé
przy niskim poborze prgdu z sieci, i
moze by¢ podtgczony do systemu
Weld@Net umozliwiajgcego kom-
pletne i efektywne zarzqdzanie pro-
cesem spawania z wykorzystaniem
kilku spawarek jednoczesnie.

RU

NMEPEAOBbBIE
PELLEHINA

URANOS 2700/3200 AC/DC
ABNSAIOTCS  MCTOYHMKAMM  Knacca
Green@Wave®. Green@Wave®
npeacTasnser coboh HOBYIO
nnatdopmy AS COXPAHEHMS
SHEpPrMM  COrnacHoO  HOPMATUBY
EN61000-3-12, crnocobcTByiOLLEN
60nblier 3a6oTe 06 OKpYyXKAtoLLEN
cpeae. URANQOS 2700/3200 AC/DC
ocHaueHbl TexHonormen U.P.F.R.

ANt AKTUMBHOM KOppeKLUMM KO3d-
OULMEHTA MOLLHOCTU AN MPEAESb-
HO BbICOKOM 2P PEKTUBHOCTM
MCMOMNb30BAHMS TOKQ ceTu.
B0O3MOXHO MoAKIlO4YeHMe K CUCTEME

Weld@Net ANA AOCTUXKEHMS
MOJSTHOro " ahdEKTUBHOIO
YNpABeHus HECKOITbKMMM

CBAPOYHbIMM ANMNApPATAMUN.
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CHLADICI JEDNOTKA
WU 2000

Chladicf jednotky WU 2000 obsahuje vykonné rotacni Cerpadlo zajis-

.y

tujicl efektivni vykon s velmi nizkou hluénostf. Pfimé Fizeni oviadd Cer-
padlo na zdkladé redliné potreby chlazeni svafovaciho hofdku.

Jednotka md zabudované obvody pro kontrolu obéhu chladici kapaliny
(snfmac pratoku) a LED displej pro zobrazeni rediné pracovni teploty.

PL

JEDNOSTKA CHEODZACA
WU 2000

Nowa jednostka chtodzgca WU 2000 jest wyposazona w pompe wirowg

o duzej mocy i niskiej emisji hatasu. Bezposrednie sterowanie umozli-
wia regulowanie pracy pompy w zaleznosci od rzeczywistych wymo-

goéw chtodzenia uchwytu.

Jednostka ma ponadto wbudowane urzqdzenie kontrolujgce prze-
ptyw chtodziwa (przeptywomierz) oraz wyswietlacz LED wskazujqcy

temperature chtodziwa.

RU

BITOK OXTTAXAEHA
WU 2000

Hosbit 6nok oxnaxaeHus WU 2000 ocHaueH MOLWHbIM pOTALMOH-
HbIM HACOCOM C HU3KMM YPOBHEM LWyMa. [psaMoe ynpaBneHue npo-
M3BOAMTENBHOCTBIO MCXOAS M3 MOTPEOGHOCTU B OXJTAXKAEHMM TOPENKM.
Briok Takske BKIIOYAEeT YCTPOMCTBO KOHTPOSSA LMPKYIALMM OXITAXAQ-
IOLEN XMAKOCTM (DErynsaTop NOTOKA) M CBETOAMOAHBIM AMCINEN, OTO-

GpaxaioLLmii ee TeMNepaTypy.

(o4
Rychlospojka pro vystup chladici
kapaliny

PL
Przytqcze wylotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy60ok Bbixoad
OXJTAXKAQIOLWEN KMAKOCTHU

(o4

Rychlospojka pro vstup chladicfi
kapaliny

PL

Przytqcze wlotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy6oK BXxoad
OXIAXAQIOLLEN XKMAKOCTH

KOMUNIKACE
CAN BUS

Systém byl navrzen tak, aby byl zcela imunni vici
rusenim zpUsobenym pfitomnostf elektromagne-
tickych polf, aby byl zajistén zcela bezpecny pre-
nos dat plnou rychlosti (500 kbs) a aby se umoznily
aktualizace / uzivatelskd prizplsobeni a diagnos-
tika zafizent.

KOMUNIKACJA
CAN BUS

System zostat zaprojektowany z myslq o zapew-
nieniu petnej odpornosci na zaktdcenia elek-
tromagnetyczne, tak aby umozliwi¢ bezpieczne
i szybkie (500 kb/s) przesytanie danych zawartych
w systemie oraz aktualizowanie/dostosowywanie
parametréw urzqdzenia i przeprowadzanie jego
diagnostyki.

CBA3b
CAN BUS

Cucrtema yCTOMYMBA K noMexam,
CO3AQBAEMBIM  3M1EKTPOMATrHUTHBIMM  NONSAMM;
OHQ CIY>KUT AN HOAEXHOM M ckopocTHOM (500
K6ut/c) nepeaqum AQHHBIX W MO3BONSET
OCYLLECTBNSATL OBHOBMEHWE/MHAMBUAYANBbHYIO
HACTPOMKY M AMATHOCTUKY O60PYAOBAHMS.

cz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIN AMCIIEN

Ccz
Test chladicf jednotky

PL
Test zespotu chtodzenia

RU
KHonka TECTMPOBAHMA
610KA OXITAXKAEHMS

URANOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
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ST-STU/D
ST DIGITIG

cz

Aby mohl uzivatel pIné ocenit
vSechny moZnosti svarovdni TIG
(napriklad  regulaci  svarovaciho
proudu a jiné), byly navrzeny a
vyrobeny svaro-vaci hordky TIG ST
série 1000, které jsou dokonalou
syntézou presnosti a robustnosti a
jsou vhodné pro tento typ postupu.

PL

Aby umozliwi¢ uzytkownikom petne
wykorzystanie wszystkich mozliwosci
spawania metodq TIG (np. regulowa-
nie prgdu spawania i wiele innych),
zaprojektowano i wykonano uchwyty
TIG st serii 1000, ktére dzieki swojej
precyzji i solidnosci idealnie spraw-
dzajq sie przy stosowaniu tej metody.

RU

TIG ropenku cepum st 1000 6binum
paspaboTaHbl ANl TOro, 4TOO6bI
NMoJSib30BATENb CMOT B MOJIHOW Mepe
OUEHUTb Bce BO3MOXHOCTM TIG
npouecca (Hanpumep,
peryfiMpoBKy CBAPOYHOro TOKA M
T.Mn.). OHM MAEASIBHO COYeTaloT B
cebe TOYHOCTb U HAAEXHOCTb, YTO
TpebyeTcs ANd AAQHHOro crocoba
CBAPKM.

cz

DALSIVYHODY
PFislusenstvi

PL

POZOSTALE
LZALETY

Akcesoria

RU

[MPOYHNE
NMPEVMMYLLECTBA

Akceccyapbl

12



TIG AC

TIG DC

cz

VLASTNOSTI A
PARAMETRY

Fuzzy Logic

Tato funkce hlidd provozni
teplotu elektrody a zachovava
hrot elektrody v neporuseném
stavu.

Easy Rounding

UmozZnuje rovnomérné a
pravidelné zaobleni elektrody.

Extra Energy

UmoZnuje dosdhnout vyssiho
pravaru zdékladniho materidlu
a zvyseni dodaného tepla pfi
zachovdni neménné primérné
hodnoty proudu.

Easy Joining

Umoznuje vétsi rychlost a
presnost pfi pfi spojovdni a
bodovdani.

Fast Pulse

Umoznuje dosdhnout véetsi
koncentrace a lepsf stability
elektrického oblouku.

Pulse Slope
UmoZnuje nastavit postupny
pfechod od minima po

maximum v reZzimu pulzniho
TIG.

PL

WEASCIWOSCI
UZYTKOWE

Umozliwia odpowiednie
nagrzanie elektrody i/lub
zachowanie nienaruszonej
koncowki.

Umozliwia rGwnomierne
i regularne zaokrqglenie
elektrody.

Umozliwia uzyskanie wiekszej
czystosci materiatu rodzimego
lub lepszej wydajnosci
spawania przy utrzymaniu
statej sredniej wartosci
natezenia prgdu.

Umozliwia zwiekszenie

szybkosci i precyzji
punktowego spawania czesci.

Umozliwia uzyskanie wiekszego
skupienia i stabilnosci tuku
elektrycznego.

Pozwala na ustawienie
stopniowego przechodzenia
od wartosci minimalne;j

do maksymalnej w trybie
spawania pulsacyjnego tig.

RU

OCOBEHHOCTN M
XAPAKTEPHUCTNKIN

[To3BoONSET KOHTPONMPOBATL
HArpeB 31eKTPoAa U/ UK
NPEeAOXPAHAThL €ro KOHeL, OT
M3HOCA.

Ob6ecneynBaeT PABHOMEPHYIO
DOpMY 3M1eKTPOAQ.

Mo3BonsgeT Nomy4YMTb BEICOKYIO
YMCTOTY OCHOBHOMO
MaTepmana unm 6onblLyto
BENUYMHY NPOMIABIEHUs Mpu
COXPAHEHUM HEM3MEHHOM
BETMYMHbBI CBAPOYHOIO TOKA.

[ToBblwaeT CKOPOCTb M
TOYHOCTb CBAPKM
NMPMXBATOYHbIMM LLUBAMMN.

[No3BonseT A0bUTbCS BonmblLUEM
KOHLUEHTPALMK U fyYLlei
CTABUNBHOCTU 3M1EKTPUYECKOM
AYTU.

[TosBonsieT 3aAQTb NNABHbIM
nepexoa oT MUHUMMYMA K
MAKCUMYMY B UMMYSTbCHOM
pexume tig.

URANOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
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URANQOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
T unaos o sccessvae c

Pozornost vénovand ,vyzkumu a

D> 3x400V 3x230V R .
vyvoji* mize vyzadovat zmény
= 16 A 20A uvedenych udaja.
P 10,9kVA T1kVA
10,4kW 10,6kW PL
X% 40% 2/0A 40%  270A Z uwagi na ciggte zaangazowanie

60%  250A 60%  240A

(40°Q) 100%  230A 100%  220A w ,,badania i r(?ZV\{OJ podane dane
mogq ulec zmianie.
I2 3-270A 3-270A
Uo 80V RU
IP 23S B cBsA3M ¢ noCTOSAHHBIM
mm 620% 240 %460 mm yCOBEPLUEHCTBOBAHMEM HA OCHOBE
HAY4YHO-MCCNEeAOBATENBCKMX
AKg 27,0kg paspabOTOK NpPUBEAEHHbBIE AQHHbIE
MOTYT HE OTPAXATb BCEX U3IMEHEHMM.
- URANOS 3200 AC/DC EASYARC
D> 3x400V 3x230V
R ——a 16A 40A
P 13,8kVA 19,8 kKVA

13,1kW 18,9 kW

X% 40% 320A 30%  320A
O 60% 300A 60%  270A

“0°C0) J00% 270A  100%  250A
I2 3-320A 3-320A
Uo 80V
IP 23S
mm 620x240x460mm
A\Kg 27,5kg
D> 360Vdc
P 1,0kW
EN60974-1
(N 3,0 EN60974-2
EN60974-3
IP 23S EN60974-7
mm EN60974-10
e 660x240%x220mm

AKg 12,0kg @ c E
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

voestalpine Béhler Welding y>xe 6onee 100 net aBnseTcs MUPOBLIM TMAEPOM B MPOU3BOACTBE MATEPUASIOB ANS
COEAMHUTENBHOM CBAPKM, PEMOHTHOM CBAPKM WM HAMSABKMW, A TAKXKE NPOMbIWNeHHOM namku. 2 300 coTpyaHMKoB B 25
CTPAHAX U 43 NpeACTABUTENBCTBAX MO BCEMY MUPY NMpu noaasepxke 6onee 2 000 AnMCTprbBLIOTOPOB 06ecneymBatoT
MAKCUMAbHYIO 6IM30CTb K KITUEHTY. Halln NnapTHEPbLI MMEIOT BO3MOXHOCTb MPOKOHCYIbTUPOBATHCS C BEAYLLMMMU
TEXHMYECKMMM CNELMANUCTAMM MPU PELLEHMM CAMbIX CIIOXHbIX 3AAQY B 0ONACTM CBAPKM W1 NaAMku. [POAYKTbI U
pelleHus voestalpine Bohler Welding, o6beanHeHHbIE TpeEMSt BCEMUPHO M3BECTHbIMWM BPEHAAMM, MOSTHOCTbIO
OTBEYUAIOT MHAMBUAYASBHBIM TPEOOBAHMUAMM HALLMX KITUEHTOB.

bohler weldin Lasting Connections — YHukanbHbIM accoptimeHT Béhler Welding skriouaeT B cebs
MHHOBALIMOHHbIE PACXOAHBIE MATEPUASBI ANSI COEAMHUTENBHOM CBaApKUX. Bonee

2000 NpoAYKTOB MOCTOSIHHO AAQMNTUPYIOTCA C YYETOM OTPACIIEBLIX TPEOOBAHMIA U
MHAMBUAYASbHBIX MOTPEBHOCTEN HALLIMX KITMEHTOB, MMEIOT CePTUDUKATBI
NMPU3HAHHbLIX TEXHUYECKMX MHCTUTYTOB U MOTYT MPUMEHSATLCS ANS PELLIEHMS CAMBbIX
CINOXHBbIX 3aAQ4 B 0611acth ceapku. Aesms Lasting Connections — npoYHble
CoepAMHeHMs — oTpaxkaeT GUNocodUIo Halero 6peHAQ Kak B OTHOLEHMM
CBAPOYHbIX MATEPMASOB, TAK U MPUMEHEHMM K MAPTHEPCKMM OTHOLLEHMSIM.

raintenance Tailor-Made Protectivity™ - YakocneumanusmpoBaHHble pelierms UTP

e Maintenance, pa3paboTaHHbIE AMS PELIEHUS CITOXHbIX PEMOHTHO-
BOCCTAHOBMUTESbHbIX 30AQY, FTAPAHTMPYIOT ONTUMASIbHOE COOTHOLEHME
MPOU3BOAMTENBHOCTM M 3ALWMTBI. LIEHHOCTb KITMEeHTA 1 ero MHAMBUAYASbHbBIX
noTpebHOCTEN HAOXOAMT CBOE BoMsoLlleHue B cnorade Tailor-Made Protectivity™.

fOﬂtBFgEh Pra%'ﬂ?g In-Depth Know-How - Ycnex maTtepuanos ans navikmi Fontargen Brazing ctpoutcs
Ha 50-neTHeM onbITe TEXHOMOMMYECKMX PA3pabOoTOK, KOTOPbIE OTAMYHO
3apekoMeHAOBaM cebs B oTpacneBor Nnpaktuke. Fontargen Brazing oenaet cTaBky
Ha rnybokue cneumansHble 3HaHus — In-Depth Know-How - 1 aBnsieTcs HaAEXKHbIM

NapTHEPOM MNpu pelleHMI BbICOKOTEXHOSTOTMYHbLIX 3AAQY.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-
Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register
Quality Assurance to: ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables.

More information: www.voestalpine.com/welding
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