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LASTING CONNECTIONS

Ccz

Firma Bohler Welding, kterd je prikopnikem v oblasti spo-
tfebnich materidld pro svarovdni, nabizi na celém svété
vyhradnifadu vyrobkd pro svarovdni spojl. Vice nez 2 000
vyrobkU{ je nepretrzité prizplsobovdno aktudlnim specifi-
kacim primyslu a pozadavkim zdakaznik{; tyto vyrobky
jsou certifikovdny uzndvanymiinstitucemi, a tedy schvdleny
pro nejobtiznéjsi aplikace v oblasti svafovdni. Vzhledem k
tomu, Ze se jednd o spolehlivého partnera pro zdkazniky,
motto ,lasting connections” predstavuje filozofii znacky z
hlediska svard i osobnich vztahd.

PL

Jako pionier w dziedzinie spawalniczych materiatéw eks-
ploatacyjnych, Béhler Welding oferuje klientom na catym
$wiecie unikalng game produktéw do spawania potqcze-
niowego. Asortyment obejmujgcy ponad 2 tys. produk-
tow jest stale dostosowywany do biezqcych wymagan
przemystu i potrzeb klientéw, certyfikowany przez uznane
instytucje i zatwierdzony do stosowania w najtrudniejszych
procesach spawalniczych. Filozofie marki bedgcej nieza-
wodnym partnerem dla klientéw doskonale odzwierciedla
jej motto ,, lasting connections”, o dnoszgce sie zaréwno
do potgczen spawanych, jak i zwigzkéw miedzyludzkich.

RU

Tnaep v HoBaTop B 06MACTM CBAPOYHbIX MATEPUASIOB,
komnaHwms Bohler Welding npeanaraet yHUKANbHBbIM
ACCOPTUMEHT MPOAYKLMM ANt CBAPKM COEAMHEHMI MO
Bcemy mumpy. bonee 2 000 eanHUL MPOAYKLIMM
AAQNTUPOBAHbI K TEKYLLMM OTPACIEBLIM TEXHUYECKMM
YCIOBUSAM, TPEOOBAHMSAM 3AKA34YMKOB,
CcepTUOULMPOBAHbI BLICOKOABTOPUTETHBIMM MHCTUTYTAMM
M, TEM CAMbIM, MPUCNOCOGEHbI AN PELIEHUS CAMbIX
CINOXHbIX 30AQ4 B 0611acTh cBAPKM. KOMNAHMS sBnseTcs
HOAEXHbBIM MAPTHEPOM, A €€ COraH ,,MPOYHbIe
COEAMHEHMS" BbIDAXKAET NPUHLMI BPEHAA HE TOMbKO B
061acTh CBAPKMU, HO U B MAPTHEPCKMX OTHOLLEHMSIX.

Nasi zdkaznici vyuZivaji sluzby partnera

» s maximalnimi zkusenostmi v oboru svafovani spojd,
ktery poskytuje nejlepsi dostupnou aplikaéni podporu
na svéte

» specializovaného na feseni mistnich a globdlnich pro-
blematik v oblasti, v niZ je lidrem

» koncentrovaného na potfeby a Uspéchy zakaznikd

» pritomného na celém svété s vyrobnimi zdvody, kan-
celdfemi a distributory

Wspétpracujqc z nami, nasi klienci moggq liczy¢ na
partnera, ktéry

» ma ogromne doswiadczenie w spawaniu potqczenio-
wym i oferuje najlepsze na $wiecie wsparcie w obstu-
dze produktéw

» jest specjalistg i liderem w zakresie rozwigzywania pro-
blemdw lokalnych i globalnych

» zwraca szczegdlng uwage na potrzeby i sukcesy
klientow

» posiada zaktady produkcyjne, biura i sie¢ dystrybuto-
row na catym swiecie

Hawwm knneHThbI noJib3yroTCcqa npenmyLiectsamm:

» MpodeccrUoHanbHOM KOMMNETEHLMM BbICOYAMLLETO
YPOBHS B 061ACTH CBAPKM, 06ecneymnBatoLLlen
HAWYYLLYIO TEXHUYECKYIO MOAAEPXKKY, AOCTYMHYIO
HQa rNo6aAnbLHOM YPOBHE;

» CNeumanmsmMpoOBAHHOM M fydllel B CBOEMN
KATEropum NPoOAYKLMU AMS peLLIEHMS NOKATbHBIX U
rno6anbHbIX 3AAQY;

» ABCOMIOTHOM COCPEAOTOYEHHOCTM HA NOTPEBHOCTAX
KITMEHTOB U1 KX yCnexe;

» No6anbHOro NPUCYTCTBUS 3ABOAOB,
NPeACTABUTENBCTB U AMCTPUOBLIOTOPOB.
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GENERATORY PRO
SVAROVANI TIG AC, TIG DC A
OBALENOU ELEKTRODOU

Svarovaci zdroje URANOS 4000 AC / DC optimdiné kom-

binuji pokrocilé digitdlnifizeni a vyjimecné snadné pouziti
se zdarukou nejvyssi kvality a vysoké presnosti svarovdni.

PL

SPAWARKI DO SPAWANIA TIG
AC, TIG DC | ELEKTRODA

URANOS 4000 AC/DC to spawarki, ktére w optymalny spo-
séb tgczq w sobie najwyzszg technologie cyfrowego stero-
wania i ogromnq tatwos¢ obstugi, tak by zapewniac¢ wysokg
jakos¢ i precyzje spawania.

RU

CBAPOYHbIM AMMAPAT AJ14
TIG DC, TIG AC 1 MMA
CBAPKM

CeapouHble  umHBepTopbl  URANOS 4000 AC/DC
ONTMMAbHO covyeTaioT BbICOKOTEXHOMOMMYHOCTb
UMDPOBOro ynpaBfieHms C MPOCTOTOM NOMb30BAHMS, YTO
obecrneymBaeT TOUYHYIO M BbICOKOKAYECTBEHHYIO CBAPKY .
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APLIKACE

Tyto invertorové zdroje jsou, schopné uspokoijit vsechny poza-
davky na svarovdni TIG AC a TIG DC. Rozmanitost funkci a
technologickych feseni z nich délaji vyrobek ocenovany ve
vSech aplikacnich oborech, v nichz je poZadovdno svaro-
vdni vysoké kvality a s vysokou presnosti, jak je tomu v pri-
padé hliniku.

SYSTEM TIG AC/DC, VHODNY
PRO VSECHNY POTREBY

Novd fada generdtorl nabizi v jediném zarizeni moz-
nost svarovat metodou TIG DC a TIG AC se vSemi
funkcemi véetné svarovdni obalenou elektrodou (MMA-
-SMAW). V rezimu TIG je k dispozici mnoho funkci vCetné
Bi-Level, Easy Joining, Easy Rounding a Extra Energy.

POKROCILA TECHNOLOGIE A
VYSOKA UZITKOVOST

Generdtory URANOS AC/DC jsou vybaveny nejpokroci-
lejsimi fidicimi systémy, vyvinutymi a patentovanymi pro
zajisténi vyjime&nych viastnosti. Rizeni generdtoru je zcela
spravované v ramci digitdinf technologie s DSP (Digital

Signal Processor).

V zafizeni je integrovdna Multiline Three Level technolo-
gie, kterd zarucuje navyseni vystupniho vykonu, nizkou
spotfebu a vysokou Ucinnost na trifdzovém vedeni bez
dalsich negativnich Ucinkd. To vse v rozsahu napdjeciho
napéti 180- 460V.

Generdtory URANOS AC/DC ddle disponuji systémem VRD,
vyvinutym pro automatické snizeni napéti naprdzdno.
Maximdlni hodnotu Ize nastavit, coz je velmi uzitecné v
pracovnich prostredich, v nichz je z bezpecnostnich divod(
pozadovdno snizeni napéti naprdzdno.

INTELIGENTNI OBLOUK

Nejdulezitéjsi viastnosti Fady URANOS je zavedeninového
digitdIniho Fidiciho systému DDWC® s vysoce vykonnymi
vypoctovymi schopnostmi. To dovoluje systému reagovat
extrémné rychle na zmény podminek svarovdni, prepocitd-
vat a upravovat parametry na optimdlni hodnotu. Posky-
tovat tak bez kompromisu ,inteligentni* svafovaci oblouk,
ktery se neustdle automaticky pfizplsobuje a vzdy zajis-
tuje optimdini proces.
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LASTOSOWANIA

Spawarkiinwertorowe spetniajqgce wszelkie potrzeby spawal-
nicze w procesach TIG AC i TIG DC. Dzieki szerokiemu zakre-
sowi funkgcjii rozwiqzan technologicznych sq chetnie uzywane
we wszystkich dziedzinach zastosowania, w ktérych wyma-
gana jest wysoka jakos¢ i precyzja, jak w przypadku spawa-
nia aluminium.

SYSTEM TIG AC/DC
ODPOWIADAJACY WSZELKIM
POTRZEBOM

Nowa gama spawarek umozliwia spawanie metodami
TIG DC i TIG AC, we wszystkich trybach, oraz elektrodqg
(MMA-SMAW), przy uzyciu jednego urzgdzenia. W trybie
TIG dostepne sq liczne funkcje, m.in. Bi-Level, Easy Joining,
Easy Rounding i Extra Energy.

LAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA I WYSOKIE
OSIAGI

Spawarki URANOS AC/DC wyposazone sg w bardziej
zaawansowane uktady sterowania opracowane i opatento-
wane w celu zapewnienia doskonatych wtasciwosci uzytko-
wych. Sterowanie spawarkg odbywa sie catkowicie w oparciu o
technologie cyfrowq, z poziomu procesora DSP (Digital Signal
Processor).

Urzqdzenie wykorzystuje technologie Multiline Three-Level,
ktora zapewnia pobdr energii przy duzym wspdtczynniku
mocy z trojfazowe] sieci prgdu przemiennego o napigeciu w
zakresie od 180 V AC do 460 V AC, zwiekszajgc moc wyj-
$ciowq oraz zmniejszajqc zuzycie i wptyw na sie¢ zasilania.
Modele URANOS AC/DC dysponujq poza tym systemem VRD
opracowanym w celu automatycznej redukcji napiecia jato-
wego. Mozna regulowac jego maksymalng wartosé, co jest
bardzo przydatne w srodowisku pracy, w ktérym ze wzgle-
ddw bezpieczenstwa wymagane jest ograniczenie napiecia
jatowego.

INTELIGENTNY UK

Gtéwnym elementem decydujgcym o innowacyjnym cha-
rakterze serii URANQOS jest nowy cyfrowy uktad sterowania
DDWC® o duzej mocy i wysokiej predkoéci obliczeniowej.
Dzieki niemu system jest w stanie niezwykle szybko reago-
wac na zmiane warunkdw roboczych, ponownie obliczac¢
i optymalnie regulowa¢ wszystkie parametry, pozwalajgc
uzyskac ,inteligentny” tuk, ktéry automatycznie stale dosto-
sowuje sie do warunkdw tak, by zapewnia¢ najwyzszg jakosé
procesu spawania. Uwierzysz, gdy zobaczysz je w akcji.
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OBJTACTM TIPMMEHEHINA

ANnapaTsbl YAOBNETBOPSHOT f0OLIM TPEGOBAHMSM MNpU
ceapke npoteccamm TIG AC 1 TIG DC. bnaroaaps
MHOroo6pasmio GYyHKLMM M TEXHONOTMYECKMUX PELLEHMIA
AQHHOE 060PYAOBAHME MOSb3YETCS CMPOCOM BE3AE, TAE
TpebyeTCst BbICOKOE KAYEeCTBO M TOYHOCTb, KAK, HANPUMEP,
npv CBApKe artoMUHMS.

YHWMBEPCATTbHAA CMCTEMA
TIG AC/DC

MHBepTOpPbl HOBOro MNOKOMeHWs obbeaMHAIOT B cebe
BO3MOXKHOCTM  QYHKLMOHANMBHOM CBAPKM MeToaamu TIG
DC u TIG AC 1 cBapkyh MOKPbITbIMK an1eKTpoaaMu (MMA-
SMAW). Ans pexxuma TIG AOCTynHbI pAsnuyHble GYHKUMK,
Bkntovas Bilevel (AByxyposHeBas ceapka), Easy Joining
(Pexxum npuxsaTtok), Easy Rounding (Jlerkoe ckpyrneHue)
n Extra Energy (AononHuTenbHAs aHepris).

MEPEAOBBIE TEXHOJOT M
N BbICOKAA

MPON3BOANTEITBHOCTb

CeapouHble annapatsl URANOS AC/DC ocHaleHsl
HOBEMLWMMM 3ANATEHTOBAHHBLIMU CMCTEMAMM YNPABEHMS
ANg obecneyeHmst BbICOKOM NPOM3BOAUTENBHOCTM.
YnpaBneHwe annapaToM OCYLLEeCTBSIETCS MOMHOCTbIO HA
ocHoBe UmMdpoBOM TexHomorum nocpeactsom LICM
(LlndppoBoro curHanbHoOro npoleccopa). AaHHble
annaparsl UMetoT TexHonoruto Multiline Three-Level,
KoTopas obecrneymBaeT BbICOKMM KOIDDULMEHT MOLLHOCTU
B AManasoHe HanpsaxeHus ot 180 ao 460 B npu
MCMOMb30BAHMUM TOKA TpexdasHoM ceTu. Takmm obpasom,
CHUXKaeTCs aHepronoTpebneHmne 1 BOSAEMCTBME HA
3MEKTPOCETh, M MOBLILLAETCS BbIXOAHAS MOLLHOCTb.
CBapoYHbIM annapaTt nmeeT Takke dyHkumio VRD,
PA3PABOTAHHYIO AMS ABTOMATUYECKOTO CHUXKEHMS
HAMPSXKEHMS XOIOCTOro Xoad. MakcuMansHoe 3Ha4eHue
perynupyeTcs, 4to aBnseTcs 60NbLWLWUM NPEUMYLLECTBOM B
YCIOBUSIX, TAE MO COOBPAXKEHUIM BE30MNACHOCTH
TpebyeTcs MOHUNKEHHOE HAMPSXKEHME XONMOCTOroO XOACd.

AAATTTUBHASA™ AYTA

Haunbonee BAXHOM OCOGEHHOCTBIO AMNMNAPATOB CEPUM
URANOS AC/DC saBnseTcs HoBas UMdpPOBAS cucTemda
AMHaMUYyeckoro koHTpons ceapku DDWC®, cnocobHas
BbIMOMHATL ObICTPYIO 06paboTky 60MbLIOro KONMM4YeCcTBd
MHOOPMALMU. DTO NO3BOSISET CUCTEME MPEAETTBHO BbICTPO
pearMpoBATb HA  M3MEHEHWUS MNAPAMETPOB  CBAPKM,
MepecymTbiBas U MNpeobpasyss MX AO  OMTUMAIbHbIX
BEMUYMH, OOBECMEeYMBAs «AAQMNTUBHYIO» CBAPOYHYIO AYTY,
KoTopas NoACTPAMBAETCS ANS rapPAHTUPOBAHMS
onNTUMAneHOro npouecca. Yoeamutech B 3TOM CAMM.

PLATZHALTER

IMAGEBILD

URANOS 4000 AC/DC EASYARC
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SNADNO POUZITELNY

Zdroje URANQOS 4000 AC/DC jsou vybaveny ovliddacimi
panely iPanels 3,5 "displejem a intuitivnim uzivatelskym roz-
hranim, které je ve svém oboru jedine¢né. Prostrednictvim
tohoto nového panelu osazeného pohodinymi funk&nimi
tlacitky a oto¢nym ovladacem, je moZné nastavit vsechny
svarovaci parametry. Také na zdakladé specifickych poza-
davkd a zkusenosti, je mozné volit mezi zdkladni (XE) pokro-
Cilou (XA) a profesiondlni (XP) Urovni rozhrani pro specidini
a komplexnéjsi zpUsoby nastavent.

PL

¥ ATWOSC UZYCIA

Spawarki URANOS 4000 AC/DC sg wyposazone w panele
sterowania serii iPanel, z 3,5” wyswietlaczem i niezwykle
tatwym w obstudze interfejsem, wyjgtkowym w swojej dzie-
dzinie zastosowania.

Nowy panel sterowania z wygodnymi i funkcjonalnymi przy-
ciskami i pokrettem umozliwia ustawienie wszystkich para-
metréw spawania. Ponadto ze standardowego ekranu (XE)
mozna przej$¢ do ekrandw ustawiert zaawansowanych (XA)
i profesjonalnych (XP), w zaleznosci od szczegdlnych i zto-
zonych potrzeb.

RU

JNETKOCTb B SKCTITYATALNM

CeapoyHble annapatel URANOS 4000 AC/DC ob6opya0-
BAHbI MAHeNsMM ynpaeneHus iPanel c aucnneem 8 3,5" 1
O4YeHb MPOCTbIM  MOMb30BATENLCKUM  UHTEPDENCOM,
YHUKAMbHBIM B CBOEM POAE.

C HOBOM MAHENbIO YNPABEHMS, OCHALLEHHOM YAOOHbLIMM
M OYHKUMOHANbHBIMU  KITABULLAMU U PETYSTOPOM,
MO>HO HACTPOUTbL BCe NapameTpbl cBapkk. Kpome Toro,
B 30BMCUMOCTU OT TPEOOBAHMM U YCNOBUM MOXKHO
nepemtn OT CTAHAQPTHOIO pexuma oTobpaxKeHus
napamMeTpoB (XE) K NMPOABUHYTOMY (XA) %
npodeccuoHansHoMy (XP) YpPOBHIO ANl BbIMOSTHEHMS
0COObbIX M CMOXHbIX PErYIMPOBOK.

JASNE ZOBRAZOVANI
V REALNEM CASE

iPanel zobrazuje viechny hlavni hodnoty procesu svaro-
vdni se znaky, Cislicemi a symboly ve velké a jasné podobé,
prezentované na grafickém zobrazeni, umoZiuje tedy pro-
stfednictvim jediného celkového zobrazeni ziskat kompletnf
kontrolu nad procesem.

Ovlddaci panel je ddle vybaven 7segmentovym disple-
jem, na némz muze uzivatel zobrazovat predvoleny sva-
fovaci parametr.

CZYTELNE WYSWIETLANIE
DANYCH
W CZASIE RZECZYWISTYM

Na panelu iPanel podane sq wszystkie gtéwne dane
procesu spawania wyrazone duzymi i jednoznacznymi
znakami, cyframi i symbolami, wyswietlane na ekranie
synoptycznym zapewniajgcym catosciowy oglad sytuacii
i petng kontrole nad procesem.

ACHOE OTOBPAXEHME B
PEAJTIBHOM BPEMEH

iPanel oTobpaxaeT HA 23KpaAHe BCE OCHOBHblE
napameTpbl NPOLECCA CBAPKM GOMbLIMMU M MPOCTbIMM
At MTOHUMAHMUS 3HAKAMM, LMOPAMU M CUMBOSIAMM, YTO
NMo3BOMSET  OCYLWECTBMATL  MOMHbIM  KOHTPOSb  3d
npoLLeccom cBapku. Kpome Toro, Ha naHenu mMmeetcs 7-
CErMEHTHbIM  AMCMNEN  Afs  NPOCMOTPA  BENUYMHbI
BbIOPAHHOIO MAPAMETPd CBAPKM.




iPanel 55 x 73 mm

Ccz
Funkénf tlacitka

PL
Przyciski funkcyjne

RU
DyHKLMOHANBHbIE KITABKLLK

Ccz cz
Podsviceny displej Otocny ovladac
PL PL
Podswietlany Pokretto sterowania
wyswietlacz
RU
RU Perynatop

Avcnneit c noacseTkoM | ynpasneHus

boéhler =g

by voestalpine

Ccz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIN
aAucnnen

URANOS 4000 AC/DC EASYARC



Ccz

SVAROVANI TIG AC/DC, VHODNE
PRO KAZDOU SITUACI

Prostfednictvi oviddaciho panelu je mozné modelovat viastnosti sva-
fovdni TIG dle vlastniho uvdzeni diky nesCetnym moznostem uzivatel-
ského prizplsobeni pracovnich parametrd. Po vstupu do rezimu Set
Up muzete definovat dobu predfuku a dofuku (pre-gas a post-gas),
pocdtecni a konecny proud, tvar viny AC, Casovdni smiseného AC/
DC proudu a dalsi funkce.

PL

SPAWANIE TIG AC/DC,
ODPOWIEDNIE W KAZDEJ
SYTUACUI

Niezliczone mozliwosci dostosowania parametréw roboczych na
panelu sterowania pozwalajg wyregulowad wtasciwosci procesu spa-
wania TIG wedtug wtasnych potrzeb. Po przejsciu do trybu Set Up
mozna ustawic¢ czas wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku i po jego
zajarzeniu, poczqtkowe i korncowe natezenie prgdu, ksztatt fali AC,
czestotliwos¢ pradu mieszanego AC/DC i wiele innych funkcji.

RU

YHWMBEPCAJIBHAS HACTPOMKA
TIG AC/DC CBAPKI

C NOMOLLbIO MAHENM YNPABNEHMS MOXHO OCYLLECTBNATh
MHAMBUAYASBHYIO HOCTPOMKY NapameTpoB pexuma TIG ceapku. B
pexmme HacTpohku Set Up MOXHO 30A0BATb BpeMs "A0" u
"nocne" noaQuuM rasd, HAYANbHYKO M KOHEYHYIO BENTMUYMHY CUIbl
ToKa, GOPMY BOSMHbI MEPEMEHHOrO TOKA, TAMMEP CMELIaHHOM
paboThl HA NEPeEMEHHOM/MOCTOSHHOM TOKe U Npoyne byHKLUMM.
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UZIVATELSKE PRIZPUSOBENI
SVAROVACICH PROGRAMU

Vsechna nastaveni vytvorend béhem cinnosti svarovdni mohou byt
snadno uloZzena do paméti s ndzvem, ktery zvolf uZivatel, aby mohla
byt rychle vyvoldna jak ze zafizenti, tak z ddlkovych oviaddni. Je tedy
mozné vytvorit vliastni, uzZivatelsky pfizplsobeny archiv fesenf sva-
fovdni pro nejriznéjsi situace. Servisni oddéleni md k dispozici neu-
stdle se rozvijejici prehled rlznych svarovacich postupl a je schopna
poskytnout feSeni pripadnych specifickych potfeb.

PL

DOSTOSOWYWANIE PROGRAMOW
SPAWANIA

Wszystkie ustawienia wybrane podczas spawania mogq by¢ z tatwo-
$ciq zapisane w pamieci pod wybrang przez uzytkownika nazwq, tak
by mozna byto je szybko przywotac zaréwno z poziomu spawarki, jak
i z pilota zdalnego sterowania. W ten sposéb mozna stworzy¢ wtasne
archiwum programoéw spawania dopasowanych do rozmaitych sytu-
acji. Serwis techniczny stale poszerza swoje dodwiadczenie i jest w sta-
nie zaoferowa¢ odpowiednie rozwiqzania, uwzgledniajqc szczegdine
potrzeby klientéw.

RU

MHAMBMAYATTbHBIE CBAPOYHbIE
[MPOI'PAMMBbI

Bce HACTpPOWMKM, BBLIMOMIHEHHbBIE BO BPEMs CBAPKM, MOXHO
COXPAHWUTL B MAMATUM MOA HA3BAHWEM, BbIGPAHHBIM  CAMMM
Nofb30oBATENEM, UTOGbI UX MOXHO 6bINIO NErko AKTUBMPOBATL KAK
Ha NaHenu o60pyAOBAHUS, TAK M HA YCTPOMCTBE AUCTAHLMOHHOIO
ynpaBsneHus. 3TO O3HAYJET, YTO MOXHO CO3AATb COOCTBEHHbIM
ApPXMB MPOrPAMM AN CAMbIX PA3HLIX Cry4deB cBApku. Hawa
TexHuyeckas cny>x6a pacnonaraet 60MblUKMM HA60POM PeLLEHMIA,
KOTOPbIM MOCTOAHHO NOoMofHAeTcs. Mo3TOMy NPy HEOBXOAMMOCTU
Mbl MOXEM MPEAOXMUTL MEPCOHANMSMPOBAHHbBIE PEeLlEHUs A
0CObbIX Cry4qaeB.

N\
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POKROCILA
RESEN

Zdroje URANOS AC/DC jsou soucdsti
programu green@wave® ktery zahr-
nuje zdroje navrzené pro Usporu ener-
gie vsouladu s normou EN61000 3-12
a navazujici vétsi kolektivni odpovéd-
nost vUci Zivotnimu prostredi. Zdroje
Uranos AC/DC jsou vybaveny techno-
logil fizenf UcCinfku zajistujici extrémné
vysokou Ucinnost zafizeni a nizky pfi-
kon z napdjeci soustavy. Mohou byt
také pripojeny do sitového systému
Weld@Net pro vicendsobné efektivni
fizenf a sprdvu svarovacich procesu.

PL

LAAWANSOWANE
ROZWIAZANIA

Spawarki URANOS AC/DC nalezq do
gamy urzqdzen green@wave®, pro-
jektowanych z myslg o oszczedzaniu
energii zgodnie z normg EN 61000-
3-12 i zapewnieniu wieksze] odpo-
wiedzialnosci spoteczne] wzgledem
$rodowiska. Modele URANOS AC/DC
wykorzystujq technologie U.P.F.R. stu-
zgcq do korekty wspdtczynnika mocy,
ktora zapewnia najwyzszqg wydajnosc
przy niskim poborze prqdu z sieci, i
mogqg by¢ podtgczone do systemu
Weld@Net umozliwiajgcego kom-
pletne i efektywne zarzqdzanie pro-
cesem spawania z wykorzystaniem
kilku spawarek jednoczesnie.

RU

[MEPEAOBDIE
PELLIEHINA

URANOS AC/DC dBnstTcs MCTOY-
Hukamu  knacca  Green@Wave®.
Green@Wave® npeacrasnset
cobolt HoByl nnardopmy  Ans
COXPAHEHMUS  DHEPTUM  COrSIACHO
HOPMATUBY EN61000-3-12,
cnocobcTrytoller 6onbluel 3ab6oTe
06 okpyatoLlen cpeae. AnnapaTsl
oCcHaleHbl TexHonorner U.P.F.R.
AS AKTUBHOM KoppeKLmm
KO2QPMLUMEHTA MOLLHOCTM  ANS
NPeAenbHO  BbICOKOM 2P deKkTUB-
HOCTM MCMOMb30OBAHMS TOKA CETMU.
Bo3MOXKHO noako4eHme K cucteme

Weld@Net ANS AOCTUXKEHMS
MOMHOro 7 a3ddekTUBHOrO
ynpaBneHus HEeCKOMbKMMM

CBAPO4YHbIMM AnnapaTtamMu.
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CHLADICI JEDNOTKA
WU 3000

Chladici jednotky WU serie 3000 obsahuje vykonné rotacénf cerpa-
dlo zajistujicl efektivni vykon s velmi nizkou hlu¢nosti. Pfimé fizenf
ovlddd Cerpadlo na zdkladé redlné potreby chlazeni svarovaciho
hordku. Jednotka md zabudované obvody pro kontrolu obéhu chla-
dici kapaliny (snfmac pritoku) a LED displej pro zobrazeni rediné pra-

covni teploty.

PL

JEDNOSTKA CHEODZACA
WU 3000

Nowa jednostka chtodzgca WU 3000 jest wyposazona w pompe
wirowq o duzej mocy i niskiej emisji hatasu. Bezposrednie sterowanie
umozliwia regulowanie pracy pompy w zaleznosci od rzeczywistych
wymogow chtodzenia uchwytu.

Jednostka ma ponadto wbudowane urzqdzenie kontrolujqce prze-
ptyw chtodziwa (przeptywomierz) oraz wyswietlacz LED wskazujgcy
temperature chtodziwa.

RU

BIOK OXTTAK AEHNA
WU 3000

HoBbin 6rnok oxnaxaerus WU 3000 ocHaleH MOLLHbIM POTALMOH-
HbIM HACOCOM C HM3KMM YPOBHEM LyMma. MNpsamoe ynpasneHue npo-
M3BOAMTENBHOCTBLIO UCXOAS M3 MOTPEBGHOCTU B OXITAXKAEHUM FOPENKM.
Briok Takske BKIIOYAET YCTPOMCTBO KOHTPOMSA LIMPKYASLMM OXIIAXK-
AQIOLLEN KXMAKOCTU (pErynsTop NoTokKa) M CBETOAMOAHbBIN AMCMNEN,
OTOOPAXAOWMKA ee TEMNEPATYPY.

(o4
Rychlospojka pro vystup
chladicf kapaliny

PL
Przytqcze wylotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy60ok BbIXOAQ
OXIAXACOLWEN XUAKOCTH

(o4
Rychlospojka pro vstup chladicf
kapaliny

PL
Przytqcze wlotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy6oK BXxoAd
OXIAXAQIOLLEN XKMAKOCTH

KOMUNIKACE
CAN BUS

Systém byl navrzen tak, aby byl zcela imunni vici
rusenim zpUsobenym pfitomnosti elektromag-
netickych polf, aby byl zajistén zcela bezpecny
prenos dat plnou rychlosti (500 kbs) a aby byly
mozné aktualizace / uzivatelskd pfizplsobenia
diagnostika zarizeni.

KOMUNIKACJA
CAN BUS

System zostat zaprojektowany z myslg o zapew-
nieniu petnej odpornosci na zaktdcenia elektro-
magnetyczne, tak aby umozliwi¢ bezpieczne i
szybkie (500 kb/s) przesytanie danych zawartych
w systemie oraz aktualizowanie/dostosowywa-
nie parametréw urzqgdzenia i przeprowadzanie
jego diagnostyki.

CBA3b
CAN BUS

CuctemMa abCOMOTHO YCTOMUYMBA K MOMEXAM,
CO3A0BAEMbBIM 3MEeKTPOMATrHUTHLIMM
MOMAAMM; OHA CIYXKMUT AN HAAEXKHOM M CKOPOCT-
HoM (500 KéuT/c) nepeaaym AQHHbIX CUCTEMBI U
NMO3BOSSET OCYLECTBMNATL OOHOBNEHME/UHAMBU-
AYQINBHYIO HACTPOMKY M AMATHOCTMKY ANNapaTa.

cz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU

CBETOAMOAHBIN AMCIEN

Ccz
Test chladicf jednotky

PL

RU

KHonka TECTMPOBAHMA

6110KA OXIAXKAEHMS

URANOS 4000 AC/DC EASYARC
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ST-STU/D
ST DIGITIG

cz

Aby mohl uzivatel pIné ocenit v§echny
mozZnosti svarovdni TIG (napfiklad
regulaci svafovaciho proudu a jiné),
byly navrzeny a vyrobeny svaro-
vaci hofdaky TIG st série 1000, které
jsou dokonalou syntézou presnosti a
robustnosti a jsou vhodné pro tento

typ postupu.

PL

Aby umozliwi¢ uzytkownikom petne
wykorzystanie wszystkich mozliwosci
spawania metodqg TIG (np. regulowa-
nie prqgdu spawania i wiele innych),
zaprojektowano i wykonano uchwyty
TIG st serii 1000, ktdre dzieki swojej
precyzji i solidnosci idealnie spraw-
dzajq sie przy stosowaniu tej metody.

RU

lfopenkn TIG cepumm st 1000 6binm
pa3paboTaHbl  C  TeM,  YTOObI
MOMNb30BATENMb CMOT B MOMTHOM Mepe
OUEeHWTb BCe BO3MOXHoCTHM TIG
CBAPKM (HaNpuMep, perynmpoBky
CBAPOYHOro Tokd u T.Mn.). OHU mae-
AnbHO co4YeTaloT B cebe TOYHOCTb U
HOAEXHOCTb, 4YTO TpebyeTca AN
AQHHOro cnoco6a CBApPKM.

cz

DALSI VYHODY

Prislusenstvi

PL

POZOSTALE
LZALETY

Akcesoria

RU

MPOYME
NMPEMMYLLECTBA

Akceccyapbl

12



TIG AC

TIGDC

cz

VLASTNOSTI A
PARAMETRY

Fuzzy Logic

Tato funkce hlidd provozni
teplotu elektrody a zachovavd
hrot elektrody v neporuseném
stavu.

Easy rounding

UmoZnuje rovhomérné a
pravidelné zaobleni elektrody.

Extra Energy

UmoZnuje dosdhnout vyssiho
pravaru zdkladniho materidlu
a zvyseni dodaného tepla pri
zachovdni neménné primérné
hodnoty proudu.

Easy Joining

Umoznuje vétsi rychlost a
presnost pfi pfi spojovdni a
bodovdani.

Fast Pulse

Umoznuje dosdhnout vétsi
koncentrace a lepsf stability
elektrického oblouku.

Pulse Slope
UmoZnuje nastavit postupny
prechod od minima po

maximum v rezimu pulzniho
TIG.

PL

WEASCIWOSCI
UZYTKOWE

Umozliwia odpowiednie
nagrzanie elektrody i/lub
zachowanie nienaruszonej
koncowki.

Umozliwia rwnomierne
i regularne zaokrgglenie
elektrody.

Umozliwia uzyskanie wiekszej
czystosci materiatu rodzimego
lub lepszej wydajnosci
spawania przy utrzymaniu
statej sredniej wartosci
natezenia prgdu.

Umozliwia zwiekszenie

szybkosci i precyzji
punktowego spawania czesci.

Umozliwia uzyskanie wiekszego
skupienia i stabilnosci tuku
elektrycznego.

Pozwala na ustawienie
stopniowego przechodzenia
od wartosci minimalnej

do maksymalnej w trybie
spawania pulsacyjnego tig.

RU

OCOBEHHOCTN M
XAPAKTEPHUCTNKIN

[Mo3BonseT KOHTPONMPOBATL
HArpee aNekTPoAd MU/MUnu
NPEAOXPAHATL €ro KOHeL, OT
M3HOCA.

Ob6ecneynBaeT pABHOMEPHYIO
dopMy aneKkTpoAd.

[To3BONSET NONYy4YMTh
GOSbLUYIO YUCTOTY OCHOBHOIO
MaTepuana unm 6osbLLYo
BEMMYMHY NPOMIABAEHUS MNP
HEU3MEHHOM BeNMYMHE CUTbI
TOKQ.

[loBblwaeT CKOPOCTb M
TOYHOCTb MpK onepauymax
CBAPKN NMPUXBATOYHbIMU
LBAMM.

[No3BongeT A06UTLCA BombLUeM
KOHLEHTPALMM U NyYLlei
CTABUNBHOCTU IMEKTPUYECKOM
AYTA.

[Mo3BonseT 3aAATb MIIABHbIM
nepexoa OT MUHUMYMA K
MAKCMMYMY B MMMYJTbCHOM
pexume tig.

URANOS 4000 AC/DC EASYARC
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URANOS 4000 AC/DC EASYARC
T s et

cz

Pozornost vénovand ,vyzkumu a

MMA e L. N
vyvoji“ maze vyzadovat zmény
D> 3x400V 3x230 V 3%400 V 3%230V uvedenych udajd.
= 25A 40A 25A 40A
p 14KVA 13,8 KVA 18,4KVA 13,3KVA PL
13,3kW 13,2kW 17,5kW 12,8 kW Z uwagi na ciggte zaangazowanie
X% 40% 400A  40% 400A  40% 400A  80% 320A VW .badaniairozwof’podanedane
(4052) 60%  360A 60%  340A 60%  360A 100%  300A mogq ulec zmianie.
100%  330A  100%  310A  100%  330A
I2 3-400A 3-400A 3-400A 3-320A RU
UO 73V B cBS3M ¢ NOCTOSAHHBLIM
IP 235 yCOBEPLIEHCTBOBAHMEM HA OCHOBE
HAYYHO-UNCCIEeAOBATENTbCKMX
mm
bewsh 690x290x510mm PA3PABOTOK MPUBEAEHHbIE AQHHbIE
AKg 35,4kg MOTYT HE OTPAXATb BCEX U3MEHEHMI.

D> 360Vdc
P 1,4kW
- 5,51
P 235
mm 705x305x250 mm
AKg 13kg
EN60974-1
EN60974-2
EN60974-3
EN60974-7
EN60974-10

[S] C€
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

voestalpine Béhler Welding y>xe 6onee 100 net aBnseTcs MUPOBLIM TMAEPOM B MPOU3BOACTBE MATEPUASIOB ANS
COEAMHUTENBHOM CBAPKM, PEMOHTHOM CBAPKM WM HAMSABKMW, A TAKXKE NPOMbIWNeHHOM namku. 2 300 coTpyaHMKoB B 25
CTPAHAX U 43 NpeACTABUTENBCTBAX MO BCEMY MUPY NMpu noaasepxke 6onee 2 000 AnMCTprbBLIOTOPOB 06ecneymBatoT
MAKCUMAbHYIO 6IM30CTb K KITUEHTY. Halln NnapTHEPbLI MMEIOT BO3MOXHOCTb MPOKOHCYIbTUPOBATHCS C BEAYLLMMMU
TEXHMYECKMMM CNELMANUCTAMM MPU PELLEHMM CAMbIX CIIOXHbIX 3AAQY B 0ONACTM CBAPKM W1 NaAMku. [POAYKTbI U
pelleHus voestalpine Bohler Welding, o6beanHeHHbIE TpeEMSt BCEMUPHO M3BECTHbIMWM BPEHAAMM, MOSTHOCTbIO
OTBEYUAIOT MHAMBUAYASBHBIM TPEOOBAHMUAMM HALLMX KITUEHTOB.

bohler weldin Lasting Connections - YHukanbHbIM accopTimeHT Bohler Welding BktoyaeT B cebs
MHHOBALIMOHHbIE PACXOAHBIE MATEPUASBI ANt COEAMHUTENBHOM CBApKUW. Bonee

2000 NpoAYKTOB MOCTOSHHO QACMNTUMPYIOTCS C Y4ETOM OTPACEBbLIX TPEOOBAHMIM U
MHAMBUAYASBHbBIX MOTPEOHOCTEM HALMX KITMEHTOB, UMEIOT CEPTUDUKATI
NMPU3HAHHbLIX TEXHUYECKUX MHCTUTYTOB U MOTYT MPUMEHSATLCS AN PELLEHMS CAMBbIX
CINOXHbIX 3aAQ4 B 06n1acth ceapku. Aesms Lasting Connections — npoYHble
CoeaMHeHMs — oTpaxkaeT GUNoCcCoPUIo HaLlero 6peHAQ KAk B OTHOLLEHMM
CBAPOYHbIX MATEPMASIOB, TAK U MPUMEHEHMM K MAPTHEPCKMM OTHOLLEHUSIM.

migﬁfpance Tailor-Made Protectivity™ - YakocneunanusmpoBaHHble pelerms UTP
Maintenance, paspaboTaHHbIE ANS PELIEHUS CITOXKHbBIX PEMOHTHO-
BOCCTAHOBMUTESbHbIX 30AQY, FTAPAHTMPYIOT ONTUMASIbHOE COOTHOLLIEHME
NMPOM3BOAMTENBHOCTM M 3ALWMTbI. LIEHHOCTb KITMEHTA M €ro MHAMBUAYANbHbBIX
noTpebHOCTEM HOXOAMT CBOE BoMmoLlleHuWe B criorarde Tailor-Made Protectivity™.

thtargtEH Praz,'ﬂ?g In-Depth Know-How - Ycnex matepuanos ans naviki Fontargen Brazing ctpounTtcs
Ha 50-neTHeM onbITe TEXHOMOMMYECKMX PA3PABOTOK, KOTOPbIE OT/IUYHO
3apekoMeHA0BanM cebs B OTpacneBol NpakTuke. Fontargen Brazing aenaet ctasky
Ha rny6okume crieumansHble 3HaHMs — In-Depth Know-How - 1 sBnsieTcs HaOAEXHbIM
NapTHEPOM NPU PELIEHUM BBICOKOTEXHOMOMMYHBIX 30AQY.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-
Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register
Quality Assurance to: ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables.

More information: www.voestalpine.com/welding
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